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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Schraubendreher
mit einem Griff, einem auswechselbaren Funktionsteil
mit einem Endstiick und einer Haltevorrichtung, mittels
welcher das Funktionsteil in einer gesicherten Stellung
der Haltevorrichtung zumindest in eine axiale Richtung
gegenulber dem Griff gesichert ist.

STAND DER TECHNIK

[0002] Aus dem Stand der Technik sind grundsatzlich
unterschiedliche Ausfuhrungsformen von Schrauben-
drehern bekannt:

a) Schraubendreher mit nicht l6sbar in einem Griff
angeordneten Klingen.

b) Schraubendreher, bei denen in eine Héhlung ei-
nes Griffs unter formschlissiger Aufnahme in Um-
fangsrichtung I6sbar eine Schraubendreher-Klinge
oderein Funktionsteil einsetzbarist, wodurch ein Be-
trieb desselben Griffs mit mehreren Schraubendre-
her-Klingen mit unterschiedlichen Funktionsspitzen
moglich ist (s. a. DE 1 242 520). Auf diese Weise
kénnen Schraubendreher-Satze geschaffen wer-
den, die zumeist in einer Kassette zusammenge-
fasst sind und unterschiedliche Funktionsteile mit
verschiedenen Funktionsspitzen aufweisen. Die
Funktionsspitzen sind passend flir verschiedene
Schraubengrélen und Schraubentypen ausgebil-
det, beispielsweise Schlitzschrauben, Kreuzschrau-
ben oder Schrauben mit TORX®-Profil oder auch
kleinere Steckschliissel-Képfe.

c) Insbesondere radial klein bauende Spezial-
schraubendreher, welche im Wesentlichen aus einer
Klinge ohne einen Griff bestehen und im Endbereich
Uber einen Drehteller verfligen, der von einem Be-
nutzer axial beaufschlagt werden kann zur Anpres-
sung der Schraubendreher-Klinge an eine Schrau-
be.

d) Schraubendreher, die bis auf die Funktionsspitze
der Schraubendreher-Klinge mit einem Isolierman-
tel, vorzugsweise aus Kunststoff, versehen sind zum
Arbeiten an elektrischen Anlagen (vgl. DE-GM 7 135
254).

e) Schraubendreher, die einen metallischen Kern
oder Schaft aufweisen, der in einem einem Giriff ge-
genulberliegenden Endbereich eine Aufnahme fir
verschiedene Einsatze ("Bits") mit unterschiedlichen
Funktionsspitzen bildet.

[0003] Aus der Druckschrift DE 44 01 335 A1 ist ein
Schraubendreher bekannt, bei dem eine Klinge in einem
Kern aufgenommen ist. Der Kern sitzt unlésbar kraft-
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schlussig in dem Griff des Schraubendrehers und weist
zur Betatigungsmomentibertragung einen unrunden
Querschnitt auf. Hierbei kann der Kern an dem klingen-
seitigen Ende axial geschlitzt sein, so dass der Kern nach
der Art eines Diibels in die H6hlung des Griffs eingesetzt
werden kann. Entsprechend einer weiteren Ausgestal-
tung dieser bekannten Ausfihrungsform kann die form-
schlussige Befestigung des Kerns in der Aufnahme des
Griffs als I6sbare Schnappverbindung ausgebildet sein,
um ein Handwerkzeug mit einem Griff und auswechsel-
barerKlinge zu schaffen. Weiterhin wird in dergenannten
Druckschrift eine elektrische Isolierung nach VDE-Be-
stimmungen angesprochen, fiir die der Kern um die Klin-
ge gespritzt werden soll und die Klinge auch Gber den
Griff hinaus bis in den vorderen Wirkbereich der Klinge
Uberziehen soll. Hierdurch sollen Kriechstrombriicken zu
der Klinge im Griffbereich ausgeschlossen werden. Der
Griff ist dabei als Kunststoff-Spritzgussteil ausgebildet.

[0004] Aus DE-GM 453825 ist ein Taschen-Schrau-
bendreher bekannt, dessen Klinge in einen Griff einge-
schoben werden kann und in einer Betriebsstellung
durch ein formschlissig in eine Nut der Klinge eingrei-
fendes Halteelement mit dem Giriff verriegelbar ist. Die
Verriegelung kann durch einen radial zu betatigenden
Druckknopf geldst werden.

[0005] Bei einem bekannten Schraubendrehersatz
des Unternehmens Vessel Co., Thailand mit der Be-
zeichnung "FAMIDORA EIGHT" (No. TD 800, Barcode
- Nr.: 4907 587 061300) sind mehrere Funktionsteile mit
unterschiedlichen Funktionsspitzen auswechselbarin ei-
nen einzigen Griff einsetzbar. Die Funktionsteile besitzen
jeweils ein Endstiick aus Kunststoff, welches in dem Be-
reich der Ubertragung des Betatigungsmomentes einen
konstanten Querschnitt aufweist und formschlissig in
Umfangsrichtung mit dem Griff in Wirkverbindung tritt. In
der Betriebsstellung greift eine elastische Nase des Grif-
fes in eine korrespondierende Nut des Endstlickes ein.
Werden Entnahmekréfte auf das Funktionsteil in axialer
Richtung desselben ausgedlibt, die ausreichend sind, um
die Nase radial nach auf3en zu verformen, so kann das
Funktionsteil aus dem Griff entfernt werden.

[0006] Aus dem Katalog des Unternehmens Wera
"Wera - Der Schraubwerkzeugkatalog"”, Ausgabe 1993,
Seiten 26-29 sowie 38-43, ist ein Schraubendreher be-
kannt, bei dem eine Klingenisolierung und der Griff selbst
in einem Arbeitsgang nahtfrei und durchgehend gespritzt
werden.

[0007] Weitere Ausfihrungsformen einer Verbindung
einer Klinge oder eines Werkzeugs mit einem Griff oder
einer Halterung sind beispielsweise aus den Druckschrif-
ten DE 102 19418 A1, DE 197 07 839 A1, US 6,363,820
B1, US 2002/0170394 A1, US 1,473,186 und US
5,957,014 bekannt.

[0008] WO01/14103 Aoffenbart einen Schraubendre-
her, bei dem ein Klingenschaft fest, ndmlich stoffschlis-
sig, in einen Griff eingebunden ist. In den Klingenschaft
ist auswechselbar ein Schraubendreher-Einsatz oder Bit
einsetzbar. Der Klingenschaft ist einstiickig im Spritz-
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gussverfahren hergestellt.

[0009] US 5,911,798 A betrifft einen Drehmoment-
Schliissel, bei dem ein Funktionsteil als auf den Schlis-
sel aufsteckbare Nuss ausgebildet ist. Der Hebelarm des
Drehmoment-Schlissels ist teleskopierbar mit zwei
Raststellungen flr vordefinierte Hebelarm-Langen. In
denRaststellungen tritt eine Nase eines Federelementes
in eine Nut ein. Eine Lésung der Rastierung erfolgt durch
Aufbringung einer Axialkraft auf den Drehmoment-
Schlissel, die infolge einer Abschragung des Kontakt-
bereiches zwischen Nase und Nut zu einer elastischen
Verformung der Nase quer zur L&dngsachse des Dreh-
moment-Schlissels fuhrt. Fir hinreichende Axialkraft
und hiermit korrespondierender hinreichender Bewe-
gung der Nase kann dann die Ldnge des Drehmoment-
Schllssels verstellt werden.

[0010] US 1,460,654 offenbart eine als Blattfeder aus-
gebildete Haltevorrichtung fir ein Werkzeug. Die Blatt-
feder ist an einem Schaft des Werkzeugs befestigt und
weist einen Knopf auf, der in eine Durchbrechung im
Schaft eingreift. Mit Hilfe eines Nagels soll der Knopfaus
der Durchbrechung am Schaft/Griff des Werkzeugs her-
ausgedruckt werden, um dann ein Herausziehen des
Schafts zu ermoglichen.

[0011] Weiteren, teilweise gattungsfremden Stand der
Technik sollen die Druckschriften DE 202 18 876 U1, US
6,393,949 B1, DE 102 54 339 A1 und DE 297 20 468 U1
darstellen.

AUFGABE DER ERFINDUNG

[0012] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ei-
nen Schraubendreher mit einem auswechselbaren
Funktionsteil zu schaffen, der hinsichtlich

- einer Montage und Demontage von Funktionsteil
und Griff,

- einer Ausrichtung von Griff und Funktionsteil,

- derAbstitzung von Anpresskraften in Ldngsrichtung
des Schraubendrehers,

- der Ubertragung von Betitigungsmomenten und/
oder

- der Isolierung des Schraubendrehers

verbessert ist.

LOSUNG

[0013] Die Aufgabe der Erfindung wird erfindungsge-
mafR mit den Merkmalen des unabhangigen Patentan-

spruchs 1 geldst.

BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

[0014] Die vorliegende Erfindung schlagt den Einsatz
eines Schraubendrehers mit einem Griff vor, in den aus-
wechselbar ein Funktionsteil eingesetzt werden kann.
Durch eine lésbare Verbindung zwischen Funktionsteil
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und Griff sind grundsatzlich zwei unterschiedliche Be-
triebsarten mdglich:

- Das Funktionsteil kann ohne Griff zum Anziehen ei-
ner Schraube eingesetzt werden. Bei einem derar-
tigen Einsatz ist die Abmessung des Bereiches zum
Halten und Drehen des Werkzeuges quer zu der
Langserstreckung des Funktionsteiles verhaltnis-
maRig klein infolge des fehlenden gréeren Griffes,
so dass das Werkzeug bspw. auch an nur durch klei-
ne Offnungen zugénglichen Montagestétten einge-
setzt werden kann, beispielsweise fiir besonders
feinfilhlige Schraubarbeiten.

- Durch eine Verbindung mit einem Griff kann fir eine
Betéatigung der Auliendurchmesser vergrolRert wer-
den, wodurch eine Aufbringung vergréflRerter Betati-
gungsmomente mdglich ist. Die dulere Formge-
bung des Griffs kann zu einer verbesserten Haptik
filhren, wozu neben der Konturgestaltung des Griffs
auch die Materialwahl des Griffs und die verbunde-
nen mechanischen Eigenschaften beitragen kén-
nen.

[0015] Durch die erfindungsgemafe Auswechselbar-
keit des Funktionsteiles kann weiterhin derselbe Griff mit
mehreren Funktionsteilen fir unterschiedliche Befesti-
gungselemente verwendet werden.

[0016] Erfindungsgemal verfligt das Funktionsteil
Uber ein Endstlick, welches die Verbindung zwischen
Funktionsteil und Griff unterstitzt oder herbeifihrt. Fir
den Fall, dass das Endstlick aus einem anderen Material
hergestellt ist als die Klinge oder ein Klingenschaft, kann
die Bearbeitung und das Material flr die beiden vorge-
nannten Bauteile separat gestaltet werden: Wahrend
beispielsweise fir die Klinge ein Metall eingesetzt wer-
den kann, welches entsprechend nachbehandelt sein
kann zur Erzielung eines hochfesten Klingenschafts oder
der Funktionsspitze des Klingenschafts, kann das Mate-
rial des Endstiicks hinsichtlich einer guten Auswechsel-
barkeit, eines geringen Gewichts, geeigneter Kontaktfla-
chen mit dem Griff, der Isolationseigenschaften o. 8. aus-
gelegt werden.

[0017] Die Erfindung soll insbesondere ermdglichen,
dass fiir den Monteur Satze aus Funktionsteilen flr eine
Vielzahl von Schraubengréfen und -typen und einem
Griff raum- und gewichtssparend in einer Kassette un-
tergebracht werden, so dass der Monteur nicht eine ent-
sprechende Zahl von vollstdndigen Schraubendrehemn
mit nicht auswechselbarem Funktionsteil, viel Gewicht
und Raumbedarf mit sich fihren muss.

[0018] Erfindungsgemal ist weiterhin eine Haltevor-
richtung vorgesehen. Die Haltevorrichtung weist ausge-
hend von einer Betriebsstellung, in der das Funktionsteil
geeignetfireine Aufbringung eines Betatigungsmomen-
tes in den Griff eingebracht ist, zwei unterschiedliche
Stellungen auf:
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- In einer gesicherten Stellung ist das Funktionsteil
durch die Haltevorrichtung zumindest in eine axiale
Richtung gegeniiber dem Griff gesichert. In der ge-
sicherten Stellung erfolgt damit der Betrieb des
Schraubendrehers, wobei der Griff zur Ubertragung
eines Betatigungsmoments mit dem Funktionsteil
verbunden ist.

- Ineiner geldsten Stellung kann das Funktionsteil re-
lativ zum Griff bewegt werden, beispielsweise ver-
dreht und/oder translatorisch bewegt werden.

[0019] Durch die Haltevorrichtung kann daher ein un-
beabsichtigtes Ldsen des Funktionsteils von dem Griff
vermieden werden, was zu einem Herausfallen des
Funktionsteils fihren kénnte. Weiterhin kann vermieden
werden, dass sich das Funktionsteil unerwiinscht selbst-
tatig aus der Betriebsstellung bewegt und Betatigungs-
momente auf den Schraubendreher aufgebracht werden
in einer Stellung des Funktionsteiles, in der eine Uber-
tragung von Betdtigungsmomenten nicht méglich ist,
was zu Beschédigungen im Kontaktbereich zwischen
Griff und Funktionsteil fihren kdnnte.

[0020] Die Haltevorrichtung lasst sich durch manuelle
Betatigung durch den Benutzer von der gesicherten Stel-
lung der Haltevorrichtung in die geldste Stellung verbrin-
gen. Hierzu weist die Haltevorrichtung beispielsweise ein
Betatigungselement auf, welches durch einen Finger
oder die Hand des Benutzers betatigt wird.

[0021] Weiterhin ist der erfindungsgemafie Schrau-
bendreher flir ein Arbeiten an unter elektrischer Span-
nung stehenden Anlagen angepasst, wozu das Funkti-
onsteil teilweise oder mit Ausnahme der Funktionsspitze
mit einem Isoliermantel und einem isolierenden End-
stick ummantelt ist. Dieser Ausgestaltung liegt die Er-
kenntnis zugrunde, dass bekannte Schraubendreher mit
auswechselbaren Funktionsteilen nicht fir Arbeiten an
unter elektrischer Spannung stehenden Anlagen geeig-
net sind, selbst wenn die Schafte der Funktionsteile bis
zur Funktionsspitze mit einem elektrisch isolierenden
Mantel aus Kunststoff umhillt sind. Um die beim Arbeiten
auftretenden Betatigungsmomente sicher Gbertragen zu
konnen, ist ndmlich in den Griff aus Kunststoff oftmals
ein Metallfutter verdrehfest eingesetzt, in das die Funk-
tionsteile aus Stahl mit einem unrunden Schaftende
formschlissig eingesetzt werden. Dieses Schaftende
muss auch bei solchen Funktionsteilen, die im Ubrigen
mit einem Isoliermantel aus Kunststoff umhdllt sind, ohne
Ummantelung bleiben, weil eine Kunststoff-Ummante-
lung unter Betatigungsmomentbelastung aufreilRen wiir-
de. Bei einer anderen bekannten Ausfihrungsform ist
zwar in den Griff kein Metallfutter eingesetzt, sondern
das Schaftende aus Stahl reicht sehr weit in den Giriff
hinein, um die ausreichend grofe Flache zur Ubertra-
gung des Betatigungsmoments zu erhalten und die zu-
satzliche spezifische Druckbelastung des Kunststoffs,
aus dem der Griff gefertigt ist, nicht zu tberschreiten.
[0022] Nach der Norm EN 60900 miissen Werkzeuge,
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die zum Arbeiten an unter Spannung stehenden Anlagen
geeignet sein sollen, mitden Griffen in einem Wasserbad
eingetaucht gegen eine an der metallischen Funktions-
spitze angelegte Spannung von 10.000 Volt zum Giriff
hin isoliert sein. Ein Schraubendreher, bei dem etwa das
in den Griff eingesetzte Metallfutter von der Stirseite
des Griffs her tief in den Griff zurtickgesetzt ist, bei dem
das Funktionsteil bis auf das freie Schaftende isolierend
ummantelt ist und mit dem ummantelten Bereich tief in
die H6hlung des Griffs vor dem zurlickgesetzten Futter
eintaucht, wiirde dennoch nicht die geforderte Priufung
auf vollkommene Isolierung bestehen, weil das Wasser
in die H6hlung eindringen wirde. Hierdurch wird eine
leitende Verbindung von der Funktionsspitze tber das
freie Schaftende zu dem in das Wasserbad eingetauch-
ten Gegenpol der angelegten Prifspannung hergestellt.
Die nach EN 60900 fiir zusammensteckbare Werkzeuge
auch zulassige Isolationspriifung in einem Bad aus Stahl-
kugeln ist bei der geforderten 100%igen Stickprifung
bei grofen Stickzahlen zu umstandlich. Auerdem wiir-
de die Isolierung des Griffs gegentiber der Funktionsspit-
ze bei einem zusammengesteckten Werkzeug nicht ge-
leistet, wenn das Werkzeug etwa feuchter Witterung aus-
gesetzt ist und Wasser in den Spalt zwischen Umman-
telung des Schafts und der Hohlung des Griffs eindringt.
[0023] Die genannten Effekte werden entsprechend
der Erfindung dadurch vermieden, dass in dem Giriff der
Klingenschaft mit einem Isoliermantel und einem isolie-
renden Endstiick ummantelt ist, so dass eine Ubertra-
gung einer elektrischen Spannung zwischen Klingen-
schaft und Griff und damit zu dem Benutzer des Schrau-
bendrehers ausgeschlossen ist.

[0024] Besondere Aufmerksamkeit kommt hierbei der
Haltevorrichtung zu, da vermieden werden muss, dass
eine elektrische Briicke zwischen Griff und Klingenschaft
durch die Haltevorrichtung geschaffen ist. Hier hat die
Erfindung erkannt, dass es véllig ausreichend ist, wenn
die Haltevorrichtung nicht auf den Klingenschaft oder ei-
ne Mitnehmerflache einwirkt, also mit einem Bauteil aus
Metall, sondern vielmehr mit dem Isoliermantel und/oder
dem Endstiick zusammenwirkt, also auf eine Mantelfla-
che von Isoliermantel oder Endstiick einwirkt, die bei-
spielsweise aus Kunststoff hergestellt sind. Hierbei ist es
denkbar, dass Isoliermantel und/oder Endstlick mit meh-
reren Materialien, verschiedenen Kunststoffen oder ei-
nem Verbundwerkstoff gebildet sind, derart, dass ein er-
stes innen liegendes Material fir eine Isolierung verant-
wortlich ist, wahrend ein auf der Mantelflache angeord-
netes Material geeignet an ein Zusammenwirken mit der
Haltevorrichtung angepasstist. Alternativ ist es ebenfalls
denkbar, dass zwar die Haltevorrichtung auf einen nicht
isolierten Bereich des Funktionsteiles einwirkt, aber sel-
ber beispielsweise mit Kunststoff oder einer Isolierung
gebildet ist, so dass eine elektrische Briicke zwischen
Benutzer und Klinge vermieden ist.

[0025] Die Konstruktion der Haltevorrichtung und die
Auswabhl der Materialien (insbesondere Kunststoffe) flr
Haltevorrichtung, Isoliermantel und/oder Endstiick er-
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folgt so, dass die Forderungen der Norm 60900 an zu-
sammengesetzte Werkzeuge erfillt wird:

[0026] Demgemal darf die Gebrauchsfahigkeit des
Schraubendrehers im Temperaturbereich von - 20 °C bis
+ 70 °C nicht beeintrachtigt werden. Weiterhin missen
zusammengesetzte Schraubendreher Haltevorrichtun-
gen gegen ein unbeabsichtigtes Lésen der Einzelteile
haben. Diesbezlglich liegt der Erfindung der Gedanke
zugrunde, dass eine Rast- oder Schnappverbindung
nicht ausreichend ist. Bei tiefen Einsatztemperaturen
kdnnen bei einem Lésen oder Einstecken des auswech-
selbaren Funktionsteiles in der Schnappverbindung
Spannungen auftreten, die zu Rissen filhren, welche die
Isolationseigenschaften verschlechtern und die Be-
triebssicherheit des Schraubendrehers beeintrachtigen.
Eine weitere Anforderung der Norm ist, dass Werkzeuge
mit einer formschlissigen Verbindung mit einer Kraft von
500 N auf ein unbeabsichtigtes Losen der Einzelteile ge-
pruft werden miissen. Eine derartige Prifung fur Schrau-
bendreher mit einer Schnappverbindung birgt das Risiko
in sich, dass diese bei hohen oder niedrigen Tempera-
turen versagen.

[0027] Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung
wird das Betatigungselement der Haltevorrichtung von
dem Benutzer in radialer Richtung des Griffs bewegt, um
einen Wechsel von der gesicherten Stellung in die gel®-
ste Stellung herbeizufiihren. Dieser Ausgestaltung liegt
die Erkenntnis zugrunde, dass eine radiale Betatigung
des Betatigungselements einerseits, beispielsweise
durcheinen Daumen, beiin derHand angeordnetem Giriff
fur den Benutzer einfach und angenehm ist. Wenn die
Hand des Benutzers den Griff des Schraubendrehers
grol¥flachig umgreift, ist fir ein Aufbringen eines Betati-
gungsmoments auf den Schraubendreher eine unbeab-
sichtigte Betatigung des Betatigungselements in radialer
Richtung (in einem ausreichenden Ausmal fiir ein un-
beabsichtigtes Verbringen derHaltevorrichtung in die ge-
I6ste Stellung) unwahrscheinlich, so dass ein unbeab-
sichtigtes Losen des Funktionsteils von dem Griff aus-
geschlossen ist. Dieser Effekt kann durch die Auswahl
einer geeigneten Lage der Haltevorrichtung, beispiels-
weise am vorderen Endbereich des Griffes, unterstiitzt
werden.

[0028] Dariberhinaus beruhtdie Erfindung auf der Er-
kenntnis, dass eine radiale Bewegung des Betatigungs-
elements besonders einfach in eine Halte- oder Koppel-
wirkung zwischen Griff, Haltevorrichtung und Funktions-
teil umgesetzt werden kann:

- Die radiale Bewegung kann einerseits mit radialen
Kontaktkraften zwischen Griff, Funktionsteil und Hal-
tevorrichtung verbunden sein, welche zu einer reib-
schliissigen Verbindung zwischen Griff und Funkti-
onsteil fuhren kénnen.

- Andererseits kann durch die radiale Bewegung ein
Halteelement in radialer Richtung in eine geeignete
Aussparung, Vertiefung, hinter einen Vorsprung o.
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a. eintreten, wodurch eine formschlissige Verbin-
dung zwischen Griff und Funktionsteil geschaffen
werden kann. Derartige formschlissige Verbindun-
gen haben den Vorteil, dass u. U. bei kleinen Bet&-
tigungskraften des Betatigungselements dennoch
grole Haltekrafte, beispielsweise in eine oder beide
axiale Richtungen des Funktionsteils, aufgebracht
werden kénnen. Weiterhin kann die Haltevorrichtung
trotz der hohen erzeugten Haltekrafte auf einfache
Weise in die geltste Stellung berfiihrt werden, da
hierzu nicht die Haltekrafte Gberwunden werden
mussen, sondern lediglich die formschlissige Ver-
bindung durch Beseitigung des Eingreifens des Hal-
teelements in die Ausnehmung geldst werden muss.

[0029] Alternativ oder zusatzlich kann eine Bewegung
des Betatigungselements in Umfangrichtung erfolgen,
beispielsweise um eine Verriegelung herzustellen oder
zu l6sen.

[0030] Vorzugsweise besitzt der Schraubendreher ein
Federelement, welches bei manueller Betatigung des
Betatigungselements in der geltsten Stellung beauf-
schlagt ist. Entfallt eine Betatigungskraft des Benutzers,
so fihrt das Federelement das Betatigungselement und
die Haltevorrichtung von der geldsten Stellung in die ge-
sicherte Stellung zuriick. Damit wird die Bedienung des
Schraubendrehers im Zusammenhang mit der Aus-
wechslung eines Funktionsteils erleichtert, da der Benut-
zer lediglich fur ein Lésen auf das Betatigungselement
einwirken muss. Gleichzeitig tragt das Federelement da-
fur Sorge, dass ohne dufere Krafte auf das Betatigungs-
element zwingend die gesicherte Stellung der Haltevor-
richtung eingenommen wird.

[0031] Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung
weist die Haltevorrichtung ein Halteelement auf, welches
mit dem Betéatigungselement in Wirkverbindung steht.
Das Halteelement kann beispielsweise einstiickig mit
dem Betatigungselement oder mit diesen iber eine An-
triebsverbindung, eine getriebliche Verbindung oder ei-
nen Hebel verbunden sein.

[0032] Bei einer bevorzugten Weiterbildung des
Schraubendrehers weist die Haltevorrichtung einen Bi-
gel auf. Der Bilgel besitzt ein Unterteil, welches insbe-
sondere das Halteelement bildet. Des Weiteren ist der
Bligel uber ein Seitenteil um die Mantelfliche des Funk-
tionsteils herumgefihrt. In dem dem Funktionsteil oder
Endstlick radial gegenlberliegenden Bereich steht der
Bigel mit dem Betatigungselement in Wirkverbindung.
Durch den erfindungsgemalen Einsatz des Bligels, der
um das Funktionsteil herumgefihrtist, kann erreicht wer-
den, dass miteinerradialen Bewegung des Betatigungs-
elements nach innen, also einer Bewegung des Betati-
gungselements in Richtung des Funktionsteils, das Hal-
teelement von dem Funktionsteil weg bewegt wird. Infol-
ge einer derartigen "Umkehr der Bewegungsrichtungen”
durch den Bligel ist es auf einfache Weise ermoglicht,
dass mit einem Betatigen des Betatigungselements ra-
dial nach innen ein Ldsen des Funktionsteils von dem
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Griff erfolgt.

[0033] Die Bedienung des Schraubendrehers im Zu-
sammenhang mit einer Auswechslung des Funktions-
teils kann dadurch vereinfacht werden, dass wahrend
eines Einschiebens des Funktionsteils in den Griff die
Haltevorrichtung automatisch in die geltste Stellung ge-
bracht wird. Dies kann beispielsweise dadurch erfolgen,
dass das Halteelement an der Mantelflache des Funkti-
onsteils anliegt und, beispielsweise durch konusférmige
Bereiche der Mantelflache, mit einem Einschieben des
Funktionsteils in den Griff von der gesicherten Stellung
in Richtung der gelésten Stellung bewegt wird. Ist die
Endstellung des Funktionsteils in dem Griff erreicht, so
veranlasst das Federelement die Bewegung der Halte-
vorrichtung in die gesicherte Stellung, in der das Halte-
element form- oder reibschlissig in Wirkverbindung mit
dem Funktionsteil tritt. Demgemal muss fiir das Ein-
schieben des Funktionsteils das Betatigungselement
nicht betatigt werden - vielmehr kénnen die Hande des
Benutzers einerseits zum Halten des Griffs und anderer-
seits zum Halten des Funktionsteils verwendet werden.
[0034] Eine besonders einfach und kostenguinstig her-
zustellende Fihrung des Bugels bei gleichzeitig hoher
Funktionalitat ergibt sich, wenn dieser in radial orientier-
ten Nuten des Griffs gefiihrt ist, die von einer Durchbre-
chung auf der Oberseite des Griffs ausgehen, wobei in
der Durchbrechung das Betatigungselement angeordnet
ist.

[0035] Das von dem Halteelement beaufschlagte Fe-
derelement kann als separate Feder, beispielsweise als
Druckfeder aus Federstahl, ausgebildet sein. Eine be-
sonders einfache, aber funktionale Ausgestaltung ergibt
sich allerdings, wenn das Federelement einstiickig mit
dem Blgel gebildet ist. Ist der Biigel als Kunststoffteil
ausgebildet, so kann das Federelementals Fortsatz oder
Nase oder Federzunge des Biigels ausgebildet sein. Ein
solches Federelement bietet den Vorteil, dass es nicht
extra montiert werden muss. AuRerdem kann ein derar-
tiges integrales Federelement aus Kunststoff nicht durch
eine eindringende Feuchtigkeit korrodieren wie bspw. ei-
ne Stahlfeder.

[0036] Wahrend eine Ubertragung des Betatigungs-
moments um die Langsachse des Schraubendrehers
auch uber eine reibschliissige Verbindung in Umfangs-
richtung méglichist, ergibt sich eine besonders gute, stei-
fe und dauerhafte Ubertragung des Betatigungsmo-
ments, wenn in Umfangsrichtung eine formschlissige
Verbindung zwischen dem Griff und dem Endstiick vor-
gesehen ist. Diese kann beispielsweise in einer unrun-
den, aber korrespondierenden Gestaltung der Aulen-
und Innenkonturen von Griff und Endstick bestehen.
Weiterhin kann der Griff oder das Endstlick Gber minde-
stens einen geeigneten radialen Vorsprung verfligen,
welcher in eine entsprechende radiale Vertiefung des an-
deren genannten Bauteils eingreift.

[0037] Die Beanspruchung der Kontaktflachen kann
dadurch vermindert werden, dass das Endstlick im Be-
reich der Verbindung mit dem Griff vergréerte Aullen-
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abmessungen aufweist, da hierdurch der Wirkdurchmes-
ser vergrofert wird. Auf diese Weise wird das maximal
Ubertragbare Betdtigungsmoment vergrélRert. Trotz ei-
nes Betriebes mit u. U. grol3en Betatigungsmomenten
kann erfindungsgemafR der Einsatz von Kunststoff im
Kontaktbereich zwischen Griff und Funktionsteil, welcher
zu einer Isolation des Schraubendrehers fiihren kann,
erst ermdglicht werden.

[0038] Gemal einem weiteren Vorschlag der Erfin-
dung ist der Bligel als eine Rahmenstruktur gebildet mit
einem Unterteil, Seitenteilen und einem Oberteil. Eine
derartige Rahmenstruktur stellt eine hinsichtlich der me-
chanischen Beanspruchungen verbesserte Struktur dar,
die steif ist und eine hohe Sicherheit gegeniiber einem
Versagen aufweist. Gleichzeitig kénnen die Seitenteile
fureine Fiihrung des Biigels, beispielsweise in den zuvor
genannten Nuten, eingesetzt werden sowie zusatzlich
einer Fihrung der Betatigungskrafte um das Funktions-
teil herum dienen. Dabei kann die Aufteilung der Betati-
gungskrafte auf zwei Seitenteile zu einer verringerten Di-
mensionierung der Seitenteile filhren, wodurch ein be-
sonders kompakter Aufbau erméglicht ist.

[0039] Weiterhin ermdglicht die Erfindung, dass zwi-
schen Griff und Funktionsteil ein weiteres Federelement
vorgesehenist, welches in Richtung der Ldngsachse des
Schraubendrehers, insbesondere mit dem Einschieben
des Funktionsteils in den Griff, beaufschlagt wird und bei
manueller Uberfiihrung der Haltevorrichtung in die geld-
ste Stellung das Funktionsteil zumindest teilweise aus
dem Griff ausschiebt oder auswirft. Hierdurch ist ermég-
licht, dass das Funktionsteil aus der Betriebsstellung
nicht durch Zugkréafte entnommen werden muss, die auf
das Funktionsteil vom Benutzer aufgebracht werden
mussen. Vielmehr reicht es fir ein Ausschieben oder
Auswerfen des Funktionsteils aus, dass mit einem Finger
das Betatigungselement betétigt wird. Das Ausschieben
oder Auswerfen wird somit auf einfache Weise automa-
tisiert - ein Auswerfen des Funktionsteiles bei Bedienung
mit nur einer Hand im Bereich des Griffes ist ebenfalls
méglich. Durch ein teilweise ausgeschobenes Funkti-
onsteil kann auch fir den Benutzer signalisiert werden,
dass das Funktionsteil aus der Betriebsstellung gelést
istund u. U. die Haltevorrichtung in der gelésten Stellung
ist, so dass das Funktionsteil mit wenig Kraftaufwand aus
dem Giriff herausgezogen werden kann. Das Federele-
ment kann bspw. eine Druckfeder aus Stahldraht sein,
aber auch ein Zylinder aus elastischem Kunststoff.
[0040] Bei einer Weiterbildung des erfindungsgema-
Ren Schraubendrehers ist zusatzlich zu der Betriebsstel-
lung eine Entnahmestellung vorgesehen, fir die das
Funktionsteil teilweise von dem Griff geldst ist, jedoch
gegenlber einem Herausfallen gesichert ist. In der Ent-
nahmestellung kann das Funktionsteil von dem Benutzer
aus dem Griff entnommen werden. Beispielsweise wird
das Funktionsteil durch das weitere Federelement von
der Betriebsstellung in die Entnahmestellung verbracht,
in welcher das Funktionsteil noch durch eine elastische
Rastvorrichtung gesichert ist. Durch Uberwindung der
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Rastierkrafte der Rastvorrichtung durch den Benutzer
kann das Funktionsteil entnommen werden. In diesem
Fall erfolgt sowohl die Bewegung von der Betriebsstel-
lung in die Entnahmestellung als auch die weitere Ent-
nahme des Funktionsteils in Langsrichtung des Griffs.
Alternativ ist es denkbar, dass eine Bewegung von der
Betriebsstellung in die Entnahmestellung durch eine Ver-
drehung des Funktionsteils gegentber dem Griff erfolgt,
wahrend die vollstdndige Entnahme des Funktionsteils
durch eine Bewegung desselben in Langsrichtung des
Griffs erfolgt.

[0041] Vorzugsweise ist das Funktionsteil als selb-
standiger Schraubendreher einsetzbar, bei dem der Klin-
genschaft mit dem Isoliermantel und/oder dem Endstick
isoliert ist. Auf diese Weise ist der eingangs angefuhrte
multifunktionale Einsatz des Funktionsteiles mit und
ohne Griff auch an elektrischen Anlagen moglich.
[0042] Beieiner Weiterbildung des Schraubendrehers
ist das Endstiick in Langsrichtung mit einer Funktions-
flache konisch ausgebildet und in einer Langsrichtung
an einer konischen Gegenflache des Griffes abgestutzt
sowie in die andere Langsrichtung durch eine Haltevor-
richtung gehalten.

[0043] DerErfindung liegt zunachst die Erkenntnis zu-
grunde, dass fur ein Sichern gegenulber einem Heraus-
fallen des Funktionsteiles in eine Langsrichtung nur ver-
haltnismalig geringe Haltekrafte zwischen Griff und
Funktionsteil erforderlich sind. Hingegen sind zur Uber-
tragung der Drehmomente in die entgegengesetzte
Langsrichtung des Schraubendrehers grol3e Haltekrafte
erforderlich. Eine Aufbringung derart groRer Haltekrafte
allein mittels tblicher Halte- oder Rastvorrichtungen ist
nichtoder nurunter groem konstruktiven Aufwand még-
lich.

[0044] Erfindungsgemal schlagtdie Erfindung vor, die
Haltekrafte in Entnahmerichtung durch die Haltevorrich-
tung aufzubringen. In die entgegengesetzte Richtung
wird die Haltekraft (zumindest teilweise) durch die ko-
nusférmige Kontaktfliche des Endstiickes aufgebracht,
die an einer korrespondierenden innenkonusférmigen
Flache des Griffes zur Anlage kommt. Die konusférmigen
Kontaktflachen bieten mehrere Vorteile:

- Die konusférmigen Anlageflachen erzeugen auto-
matisch eine Zentrierwirkung, die eine schnelle und
Fehler vermeidende Montage des Funktionsteiles in
dem Griff unterstitzt.

- Gleichzeitigistin der Endstellung eine exakte radiale
Ausrichtung des Funktionsteiles gegeniiber dem
Griff gewahrleistet.

- ImFallgleicher Konuswinkel der konusférmigen Fla-
chen von Funktionsteil und Griff wird durch diese
Flachen weiterhin die Orientierung des Funktions-
teiles gegenuber dem Griff vorgegeben, so dass ein
Fluchten der Langsachsen der vorgenannten Bau-
teile gewahrleistet ist.
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- Weiterhin wird je nach Wahl der Steigerung der ko-
nusférmigen Flachen eine gewisse Klemmwirkung
erzeugt, so dass mit einerVergrofRerung der Anpres-
sung des Schraubendrehers an eine Schraube so-
wohl die axiale Abstitzkraft als auch radiale Fih-
rungskrafte vergréfRert werden. Damit wird mit zu-
nehmender Belastung des Schraubendrehers in
axialer Richtung die Anbindung zwischen Funktions-
teil und Griff verstarkt.

[0045] InFolge der Erkenntnis, dass zur Sicherung ge-
genlber einem Herausfallen des Funktionsteiles aus
dem Griff nur eine kleinere Haltekraft in eine Richtung
erforderlich ist, kann die Haltevorrichtung gezielt

an eine geeignete Betétigung,

geeignete Betatigungskrafte,
- einen glinstigen Betatigungsort und
- die gewlnschte Sicherungskraft

angepasst werden kann. Hierbei kann die Haltevorrich-
tung insbesondere konstruktiv einfacherer ausgebildet
werden und/oder mit einem verringerten Bauraum aus-
gebildet werden.

[0046] Eine Entnahme des Funktionsteiles aus dem
Griff kann vereinfacht werden, wenn die Konuswinkel
groler gewahlt werden als die Selbsthemmungswinkel
der Materialpaarung, die fiir den Griff und das Endstiick
verwendet wird.

[0047] Gemal einem weiteren Vorschlag der Erfin-
dung stitzt sich das auswechselbare Funktionsteil mit
dem Endstiick in einer Betriebsstellung mit einer ersten
Funktionsflache in eine axiale Richtung gegenuber einer
korrespondierenden ersten Gegenflache des Griffes ab.
Hierbei handelt es sich beispielsweise um die vorge-
nannten Konusfldchen oder quer zur Langsachse des
Schraubendrehers orientierte Flachen. Der Griff weist
ein Gewinde auf. Die Haltevorrichtung, beispielsweise
eine "Uberwurfmutter”, besitzt eine zweite Gegenflache
und ein Gewinde. Die zweite Gegenflache tritt mit einer
zweiten Funktionsfldche des Funktionsteiles in Wechsel-
wirkung. Die Haltevorrichtung und der Griff sind hierbei
Uber eine Verschraubung der Gewinde miteinander ver-
bunden. Uber eine Veranderung der Verschraubung ist
eine Veranderung des Abstandes der ersten Gegenfla-
che von der zweiten Gegenflache und/oder eine Veran-
derung der Anpresskraft des Funktionsteiles an die erste
Funktionsflache und die zweite Funktionsflache herbei-
fiihrbar. Uber die Verschraubung wird das Funktions-
stiick zwischen den Gegenflachen "eingespannt”. Die
Verschraubung stellt einerseits eine besonders zuver-
Iassige Haltevorrichtung bereit, welche auch unabhéngig
von etwaigen Toleranzen oder Fertigungsungenauigkei-
ten oder Temperaturdehnungen wirksam wird. Anderer-
seits kann die Haltewirkung durch eine derartige Ver-
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schraubung gut eingestellt und ggf. angepasst werden.
[0048] Eine verbesserte Kraftentfaltung kann erzielt
werden, wenn die zweite Gegenflache von einer konus-
férmigen Innenflache der Haltevorrichtung gebildet ist.
[0049] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung er-
geben sich aus abhangigen Patentanspriichen und der
gesamten Beschreibung. Weitere Merkmale sind den
Zeichnungen - insbesondere den dargestellten Geome-
trien und den relativen Abmessungen mehrerer Bauteile
zueinander sowie deren relativer Anordnung und Wirk-
verbindung - zu entnehmen. Die Kombination von Merk-
malen unterschiedlicher Ausfihrungsformen der Erfin-
dung oder von Merkmalen unterschiedlicher Patentan-
spriiche abweichend von den gewahlten Riickbeziehun-
gen ist ebenfalls méglich und wird hiermit angeregt. Dies
betrifft auch solche Merkmale, die in separaten Zeich-
nungsfiguren dargestellt sind oder bei deren Beschrei-
bung genannt werden. Diese Merkmale kénnen auch mit
Merkmalen unterschiedlicher Patentanspriche kombi-
niert werden.

KURZBESCHREIBUNG DER FIGUREN

[0050] Im Folgenden wird die Erfindung anhand in den
Figuren dargestellter bevorzugter Ausfihrungsbeispiele
weiter erldutert und beschrieben.

Fig. 1A zeigt einen Schraubendreher mit einem Griff
und einem in den Griff eingesetzten Funkti-
onsteil, wobei der Griff teilweise in einem
Langsschnitt dargestellt ist.

Fig. 1B  zeigt den Schraubendreher gemal Fig. 1A
mit einem anderen in den Griff eingesetzten
Funktionsteil in Seitenansicht.

Fig.1C zeigt den Schraubendreher gemaR Fig. 1A
mit einem weiteren in den Griff eingesetzten
Funktionsteil in Seitenansicht.

Fig. 2 zeigt ein mit einer Klinge und einer einstucki-
gen Isolierung mit einem Isoliermantel und ei-
nem Endstick gebildetes Funktionsteil im
Langsschnitt.

Fig. 2A  zeigt ein mit einer Klinge und einer mehrstik-
kigen Isolierung mit einem Isoliermantel und
einem Endstiick gebildetes Funktionsteil im
Langsschnitt.

Fig. 3A  zeigt einen Querschnitt lll-1ll des Funktions-
teils gemal Fig. 2 oder 2A mit in erster N&-
herung rechteckigem AuflRenquerschnitt des
Endstiicks.

Fig. 3B zeigt einen Querschnitt lll-1ll des Funktions-
teils gemal Fig. 2 oder 2A mit in erster N&-
herung Bogenstern-formigem AufRenquer-
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Fig.

Fig.

4A

10

11

12

14
schnitt des Endstlicks.

zeigt ein rahmenférmiges Bauelement einer
Haltevorrichtung mit einem Halteelementund
einem Betatigungselement, wobei die Zei-
chenebene mit einer Querebene des Schrau-
bendrehers korrespondiert.

zeigt eine alternative Ausgestaltung des Bau-
elements der Haltevorrichtung mit integrier-
tem Federelement, wobei die Zeichenebene
mit einer Querebene des Schraubendrehers
korrespondiert.

zeigt einen Querschnitt des Schraubendre-
hers bei Schnittfihrung V-V gemal Fig. 6 fir
eine montierte Haltevorrichtung in einer ge-
sicherten Stellung derselben, wobei das
Funktionsteil in einer Betriebsstellung in den
Griff eingesetzt ist.

zeigt einen TeillAngsschnitt eines Schrau-
bendrehers mit Haltevorrichtung in einer ge-
sicherten Stellung, wobei das Funktionsteil in
einer Betriebsstellung in den Griff eingesetzt
ist.

zeigt eine zweite Ausgestaltung eines
Schraubendrehersim Teilldngsschnitt, wobei
das Funktionsteil in eine axiale Richtung
durch eine mit einer Schraubkappe ausgebil-
deten Haltevorrichtung gesichert ist.

zeigt eine dritte Ausgestaltung eines Schrau-
bendrehers im Teilldngsschnitt, wobei das
Funktionsteil in eine axiale Richtung durch ei-
ne mit einer Schraubkappe, einer Konusfla-
che und einer zwischen Konusfladche und
Funktionsteil ausgebildeten Haltevorrichtung
gesichert ist.

zeigt eine vierte Ausgestaltung eines Schrau-
bendrehers im Teillangsschnitt,

wobei das Funktionsteil durch eine Ringnut
des Funktionsteils und einen elastischen Vor-
sprung der Haltevorrichtung gesichert ist.

zeigteinefiinfte Ausgestaltung eines Schrau-
bendrehers in Teil-Seitenansicht, beidem die
Haltevorrichtung mit einer sattel- oder zun-
genformigen Feder ausgebildet ist, die sich
gegeniber dem Giriff abstitzt.

zeigt den Schraubendrehergemafl Fig. 10im
Teilldngsschnitt XI-XI.

zeigt eine sechste Ausgestaltung eines
Schraubendrehers im Teilldngsschnitt, bei
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dem eine Haltevorrichtung mit einem eine
reibschlissige Verbindung gewahrleisten-
den elastischen Ring gebildet ist.

zeigt eine siebte Ausgestaltung eines
Schraubendrehers im Teilldngsschnitt, bei
dem eine Verzahnung zwischen Endstiick
und Griff eine Ubertragung von Betétigungs-
momenten bei gleichzeitiger Erméglichung
eines axialen Freiheitsgrads gewahrleistet.

zeigt eine achte Ausgestaltung eines Schrau-
bendrehers im Teilldngsschnitt, bei dem ein
Betatigungsmoment reibschlissig ubertra-
gen wird.

zeigt eine neunte Ausgestaltung eines
Schraubendrehers im Teilldngsschnitt, bei
dem eine Ubertragung von Betatigungsmo-
menten reibschlissig erfolgt, wobei ein Ge-
windeansatz des Griffs durch eine Schraub-
kappe radial nach innen gegen eine Mantel-
flache des Funktionsteils verspannt wird.

zeigt den Schraubendreher gemaR Fig. 15im
Querschnitt XVI-XVI.

zeigt ein Funktionsteil eines Schraubendre-
hers flir einen Betrieb ohne Griff, wobei das
Funktionsteil in einem Endbereich I6sbar mit
einem Drehkopf verbunden ist.

zeigt eine =zehnte Ausgestaltung eines
Schraubendrehers im Teilldngsschnitt, bei
dem das Endstiick nur im Bereich eines Ab-
satzes konusformig ausgebildet ist und eine
Einspannung des Endstiickes iber eine
Schraubkappe erfolgt.

zeigt den Schraubendreher gemaR Fig. 18 im
Querschnitt IXX-IXX.

zeigt eine elfte Ausgestaltung eines Schrau-
bendrehers im Teillangsschnitt mit einer Hal-
tevorrichtung, die durch eine Verdrehung ei-
ner Drehkappe um die Langsachse des
Schraubendrehers von einer gelésten Stel-
lung in eine gesicherte Stellung Uberfihrt
werden kann.

zeigt den Schraubendreher gemaR Fig. 20 im
Querschnitt XXI-IXXI, wobei sich die Halte-
vorrichtung in einer gesicherten Stellung be-
findet.

zeigt den Schraubendreher gemaR Fig. 20 im
Querschnitt XXI-IXXI, wobei sich die Halte-
vorrichtung in einer gesicherten Stellung be-
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findet.
Fig.23  zeigtden Schraubendrehergemafl Fig.20im
Querschnitt XXI-1XXI11 mit Anschlagnocken
zur Begrenzung der Verdrehung der Halte-
vorrichtung.

FIGURENBESCHREIBUNG

[0051] GemaR Fig. 1a ist bei einem Schraubendreher
50 in einem Giriff 1 ein Funktionsteil 2 derart angeordnet,
dass ein von Hand auf den Griff 1 aufgebrachtes Betati-
gungsmoment auf das Funktionsteil 2 tibertragen wird.
Weiterhin wird eine in Langsrichtung auf den Griff 1 auf-
gebrachte Kraft auf einen Klingenschaft 3 und eine Funk-
tionsspitze 3a des Funktionsteils 2 ibertragen.

[0052] Der Griff besitzt eine Héhlung oder Ausneh-
mung 6, die

- von einer Stirnseite des Griffs 1 in Langsrichtung
desselben ausgeht,

- einen Grund 51,

- mit einem Winkel o gegenlber der L&dngsachse ge-
neigte Gegenflachen 52, die seitliche Begrenzungen
der Héhlung 6 bilden, und

- eine radiale Durchbrechung 53

aufweist.

[0053] Das Funktionsteil 2 besitzt in der in den Fig. 1
a), b), c) dargestellten Betriebsstellung im Ubergangs-
bereich zu dem Giriff 1 einen Kopf 5b mit gegeniiber dem
ubrigen Funktionsteil 2 vergrdoRertem Querschnitt, wel-
cher im Wesentlichen dicht, mit enger Passung oder
Ubergangspassung radial in den zugeordneten Bereich
des Griffs 1 eingepasst ist. Zur Abdichtung kann zwi-
schen Kopf 5b und Griff 1 eine Dichtung, beispielsweise
eine auf die Mantelflache des Kopfes aufgebrachte ela-
stische Schicht aus Kunststoff, zwischengeschaltet sein.
An den Kopf 5b schliefen sich in Richtung des Inneren
des Griffs 1 unter dem Winkel oo gegenuber der Langs-
achse geneigte Funktionsfldchen 54 an. In dem innen
liegenden Endbereich besitzt das Funktionsteil 2 einen
Zapfen 5a, eine Ringnut 5¢c sowie einen Zapfenbund 55,
welche in der genannten Reihenfolge in Langsrichtung
hintereinander liegend angeordnet sind.

[0054] InderindenFigurendargestellten Betriebsstel-
lung ist das Funktionsteil 2 soweit in dem Giriff einge-
schoben, dass die Funktionsflachen 54 zur vollflachigen
Anlage an den Gegenfldchen 52 kommen und/oder die
Stirnflaiche des Zapfenbunds 55 zur Anlage an den
Grund 51 kommen. Hierdurch ist die axiale Position des
Funktionsteils 2 gegentiber dem Griff 1 in der Betriebs-
stellung vorgegeben. Uber eine in die Durchbrechung 53
eingesetzte Haltevorrichtung 11 erfolgt eine zusatzliche
Sicherung der axialen Position des Funktionsteils 2 und/
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oder eine Sicherung einerVerdrehung des Funktionsteils
2 gegenuber dem Griff 1. Insbesondere ist iber die Hal-
tevorrichtung 11 das Funktionsteil 2 gegeniiber einer Be-
wegung aus dem Griff 1 gesichert. Die Funktionsflachen
54 und geeignete Bereiche flir ein Zusammenwirken mit
der Haltevorrichtung 11 werden von einem Endstick 5
des Funktionsteils 2 gebildet, welches in den Griff 1 hin-
einragt.

[0055] Das Endstlick 5 des Funktionsteils 2 liegt mit
den Funktionsflachen 54 an den Gegenflachen 52 der
Héhlung 6 des Griffs 1 im Wesentlichen spielfrei an. Die
Tiefe der HOhlung 6 ist etwas gréfRer als die Lange des
Endstiicks 5. Der spielfreie Sitz ist durch die konische
Form von Endstiick 5 und Héhlung 6 gewahrleistet. Der
Konuswinkel a ist hierbei vorzugsweise gréfier gewahlt
als der Selbsthemmungswinkel der Materialpaarung der
Materialien fir den Griff 1 und das Endstiick 5. Auf diese
Weise wird vermieden, dass das Endstiick 5 in der H6h-
lung 6 zu einem so festen Sitz kommt, dass das Funkti-
onsteil 2 nicht mehr ohne Hilfsmittel aus dem Griff 1 her-
ausgezogen werden kann. Bei einer alternativen Ausfiih-
rung der Form- und Mal3gestaltung von Endstiick 5 und
Hohlung 6 ist der Konuswinkel o kleiner als der Selbst-
hemmungswinkel. Allerdings sind die Weite und die Lan-
ge der HOhlung 6, die Aufdenform des Endstlicks 5 und
seine Lange mit dem Zapfen 5a und dem Zapfenbund
55so0abgestimmt, dass kein zu festes Verkeilen des End-
stlicks 5 in der Héhlung 6 erfolgt, weil der Zapfen 5a am
Grund 51 der Héhlung 6 aufsitzt, dennoch ein weitge-
hend spielfreier Sitz erzielt wird.

[0056] Das Auftreten einer"Doppelpassung" dadurch,
dass sowohl die Funktionsflachen 54 als auch der Zapfen
5adie Betriebsstellung des Funktionsteiles 2 in dem Giriff
vorgeben, kann vermieden werden, wenn die Funktions-
flachen 54, die Gegenflache 52 und/oder Zapfen 5a oder
Zapfenbund 55 elastisch sind.

[0057] Fig. 1A bis 1C zeigen einen identischen Griff
1 mit drei unterschiedlichen Funktionsteilen 2, ndmlich
gemaf Fig. 1A ein Funktionsteil 3 miteinem Isoliermantel
9 und einer freien, bspw. firr eine Schlitz-Schraube aus-
gebildeten Funktionsspitze 3a, gemal Fig. 1B ein Funk-
tionsteil 2 ohne Isoliermantel 9 mit einer fir eine Schlitz-
Schraube ausgebildeten Funktionsspitze sowie geman
Fig. 1C ein Funktionsteil 2 mit einer vergréRerten Funk-
tionsspitze 3a, beispielsweise fir die Aufnahme eines
Bits.

[0058] Fig. 2 zeigt das Funktionsteil 2 mit dem einen
Kern bildenden Klingenschaft 3 aus Metall, der in einem
Endbereich die Funktionsspitze 3a bildet und in dem an-
deren Endbereich die Mitnehmerflache 4 bildet, die ge-
genlberdemKlingenschaft eine zumindest in eine Quer-
richtung vergréfRerte Dimension aufweist. Fur die in den
Fig. 2 und 3 dargestellten Ausfihrungsbeispiele ist der
Klingenschaft 3 zylinderférmig ausgebildet, wéhrend die
Mitnehmerflache 4 eine Abplattung darstellt. Der Kérper
des Endstiicks 5 ist zusammen mit dem Isoliermantel 9
desKlingenschafts 3 in einem SpritzgielAvorgang aufden
Klingenschaft 3 und die Mitnehmerflache 4 aufgebracht.
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Endstlick 5 und Isoliermantel 9 sind einstlickig ausgebil-
det und umschlieRen den Klingenschaft 3 allseits bis auf
die Funktionsspitze 3a und bilden eine elektrische Iso-
lierung insbesondere zwischen Klingenschaft 3 und Griff
1.

[0059] Gemal Fig. 2A sind Isoliermantel 9 und End-
stlick 5 nicht einstuickig in einem SpritzgielRvorgang auf
den Klingenschaft 3 aufgebracht, sondern nacheinander
gefertigt. In einem ersten Arbeitsgang wird der Klingen-
schaft 3 mit dem Isoliermantel 9 versehen, vorzugsweise
in einem SpritzgieRverfahren. In dem dem Giriff 1 zuge-
wandten Endbereich 9a weist der Isoliermantel 9 meh-
rere ringférmige prismatische Erhebungen auf, die kon-
zentrisch zur L&ngsachse angeordnet sind. In einem
zweiten Arbeitsgang wird das Endstlck 5 aufgespritzt,
dessen Kopf 5b den Endbereich 9a des Isoliermantels 9
dichtend umschlieft.

[0060] In Fig. 3A ist die Lage der Mitnehmerflache 4
zur seitlichen Erstreckung des Endstlicks 5 zu erkennen.
Die Mitnehmerflache 4 liegt mit ihrer grél3ten Breite in
Richtung der gréften seitlichen Erstreckung des End-
stlicks 5, was zur Folge hat, dass eine grof3e Wandstarke
der Kunststoffumhillung auch an den Schmalseiten der
Mitnehmerflache 4 erzielt wird. Andererseits folgt hieraus
ein groRer Hebel bei der Ubertragung eines Betatigungs-
moments vom Griff 1 Uber das Endstick 5 auf die Mit-
nehmerflache 4. In Fig. 3Aist zu erkennen, dass die Mit-
nehmerflache 4 einen in erster Naherung rechteckférmi-
gen Querschnitt aufweist und ebenfalls die Mantelflache
des Endstlicks 5 im Querschnitt ungefahrrechteckférmig
ist, wobei die Eckbereiche abgerundet sind und die Sei-
tenflachen 8 des Endstiicks in dem dargestellten Quer-
schnitt konvex gewdlbt sind.

[0061] Fig. 3B zeigt eine weitere Ausgestaltung eines
méglichen Querschnitts des Endstiicks 5, hier einen Bo-
genstern-férmigen Querschnitt. Die Innenkontur der
Hoéhlung 6 ist korrespondierend zur Auflenkontur des
Endstlicks 5 ausgebildet, so dass sich flr eine Ubertra-
gung eines Betatigungsmoments um die Langsachse
des Funktionsteils eine formschliissige Ubertragung zwi-
schen Funktionsteil 2 und Griff 1 ergibt.

[0062] Fig.4 zeigt einen ring- oder rahmenférmig aus-
gebildeten Bugel 12 mit einem Betatigungselement oder
Kopf 14, Seitenteilen 12a, einem Unterteil 12b und einer
mittigen Durchbrechung 13, so dass ein ungefahr recht-
eckférmiger Rahmen gebildet ist. Der Betatigungskopf
14 ist abgerundet, und zwar ungefahr entsprechend der
AuBenkontur des Griffs 1. Das Unterteil 12b ist ebenfalls
aullenliegend abgerundet, nAmlich entsprechend der In-
nenkontur des Grunds 57 der Durchbrechung 53. Der
Blgel 12 weist Stiitznocken 15 auf, die sich quer zu den
Seitenteilen 12a auf beiden Seiten von diesen nach au-
Ren erstrecken. Die Stitznocken 15 sind ungefahr bei
einem Drittel der Langserstreckung der Seitenteile 12a
angeordnet. Auf der dem Betétigungskopf 14 gegen-
Uberliegenden Seite gehen die Stitznocken 15 tber Ein-
fuhrschragen 58 in die Seitenteile 12a tber.

[0063] Fir die alternative Ausfuhrungsform gemafR
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Fig. 4A ist das Unterteil 12b des Bligels 12 starker aus-
gewdlbt und weist eine Durchbrechung 12c auf, so dass
ein brickenartiger Steg 12d gebildet ist. Wird der Steg
12d in Richtung der Durchbrechung 12c beaufschlagt,
so verformt sich dieser, und es entsteht eine entgegen-
gesetzte, im Einbauzustand radial wirkende Federkraft.
[0064] Fig. 5 zeigt den Bigel 12, nachdem dieser in
radialer Richtung in die Durchbrechung 53 des Giriffs ein-
gesetzt worden ist. Durch Druckfedern 16, die sich in
einem Endbereich an dem Griff 1 abstiitzen und in dem
gegenlberliegenden Endbereich an den Stitznocken 15
abstitzen, ist der Bligel 12 und damit die Haltevorrich-
tung 11 in die in Fig. 5 dargestellte gesicherte Stellung
beaufschlagt, in der der Betatigungskopf 14 bilindig zur
AuBenkontur des Griffs ist. Manuell kann der Betati-
gungskopf 14 radial nach innen beaufschlagt werden,
was mit einer Verschiebung des Bligels 12 radial nach
innen und mit einer Beaufschlagung der Druckfedern 16
einhergeht, bis das Unterteil 12b zur Anlage an den
Grund 57 des Griffs kommt. Der letztgenannte Zustand
entspricht einer geldsten Stellung der Haltevorrichtung
11.

[0065] In der Betriebsstellung und gesicherten Stel-
lung ist das Unterteil 12b des Bugels 12 formschlissig
in eine Ausnehmung 10 aus dem Endstiick 5 eingetreten,
wobeidiese formschlissige Verbindung durch die Druck-
federn 16 und/oder den Steg 12d unterstutzt oder auf-
recht erhalten wird.

[0066] Mit einem Einsetzen des Buigels 12 in den Griff
1 werden die Seitenteile 12a in Richtung der Ausneh-
mung 13 eingebogen, so dass sich der Blgel 12 trotz
der nach aufden hervorstehenden Stiitznocken 15 in die
Durchbrechung 53 des Griffs 1 schieben lasst. Sobald
die Stutznocken 15in derHéhlung 6 im Griff 1 angeordnet
sind, verformen sich die Seitenteile 12a wieder elastisch
nach auf3en. Die Oberseiten der Stitznocken 15 bilden
dann Anschldge, mit denen sie in der Betriebsstellung
von unten an der Wandung der Héhlung 6 anliegen und
verhindern, dass der Biigel durch die Kraft der Druckfe-
dern 16 oder des Stegs 12d aus dem Griff 1 herausge-
druckt wird.

[0067] Fir die Ausfiihrungsform gemaf Fig. 4A wird
das Maf} von der Oberseite der Stiitznocken 15 bis zum
tiefsten Punkt des Stegs 12d grofRer gewahlt als der Ab-
stand von der Innenwand der Hbhlung 6 des Griffs 1 an
der Stelle, an der die Stiitznocken 15 mit ihrer Oberseite
anliegen, bis zum tiefsten Punkt der Héhlung, in radialer
Richtung gemessen. Infolgedessen ist der Steg 12d bei
dem in den Griff eingesetzten Bligel 12 in Richtung der
Durchbrechung 12c eingebogen und driickt federnd das
Unterteil 12b des Biigels von unten in die Ausnehmung
10 im Endstick 5. Durch Druck auf den Betatigungskopf
14 wird der Biigel 12 weiter radial verschoben und der
Steg 12d noch etwas weiter eingebogen. Die Hohe der
Ausnehmung 12¢ und der Querschnitt des Stegs 12d
sind so gewdhlt, dass die maximale Einbiegung ohne
plastische Verformung méglich ist und die gewiinschte
Federkraft erzielt wird.
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[0068] Gemal Fig. 5 greift der Biigel 12 der Haltevor-
richtung 11 in die untere Ausnehmung 10 im Endstlick 5
ein, arretiert das Endstiick 5 und dadurch das Funktions-
teil 2 gegen ein unbeabsichtigtes Herausfallen aus dem
Griff 1. Wird der Bigel 12 durch manuelle Betatigung des
Betatigungskopfes 14 gegen die Federn 16 nach unten
gedriickt, so wird das Unterteil 12b des Bligels 12 aus
der unteren Ausnehmung 10 im Endstlick 5 herausge-
driickt, und das Funktionsteil 2 mit dem Endstiick 5 kann
aus dem Griff 1 herausgezogen werden. Ein anderes
Funktionsteil kann in dieser Stellung des Biigels 12 in
die H5hlung 6 des Griffs 1 eingesteckt werden. Wird kein
Druck mehr auf den Bligel 12 ausgelbt, hebt sich der
Biigel 12 infolge der Druckfeder 16 oder anderer Feder-
elemente wieder und taucht in die Ausnehmung 10 im
Endstlick 5 ein, so dass dieses gesperrt ist.

[0069] Gemal einer Weiterbildung der Erfindung ist
es ebenfalls méglich, dass mit einem Einschieben des
Funktionsteils 2 in den Griff 1 durch Kontaktflachen zwi-
schen Funktionsteil 2, Endstiick 5 und/oder Funktions-
flaiche 54 und Buigel 12, insbesondere Unterteil 12b, mit
zunehmendem Einschieben der Biigel 12 automatisch
von der gesicherten Stellung in Richtung der gelésten
Stellung bewegt wird, bis mit einem Erreichen der Be-
triebsstellung das Unterteil 12 in die Ausnehmung 10 des
Endstlicks "einschnappt’. Gemal dieser Ausgestaltung
muss fur ein Einfihren des Funktionsteils 2 in den Griff
1 die Haltevorrichtung 11 nicht zuséatzlich manuell beta-
tigt werden. Vielmehr muss der Betatigungskopf 14 le-
diglich in radialer Richtung betatigt werden, wenn das
Funktionsteil 2 aus dem Griff 1 entnommen werden soll.
[0070] Fig. 6 zeigt eine Ausfuhrungsvariante des Bi-
gels 12, an dessen Unterteil 12b ein zungenférmiger An-
satz 17 einstuckig, beispielsweise aus einem elastischen
Kunststoff, angeformt ist. Der Ansatz 17 erstreckt sich in
Langsrichtung des Griffs 1 und ist gegen die Wandung
der Hbéhlung 6 des Griffs 1 schrdg geneigt. Die Winkel-
stellung und die L&nge des Ansatzes 17 sind so gewahilt,
dass sich der Ansatz 17 federnd an der Wandung der
Hoéhlung 6 abstitzt und dadurch eine in radialer Richtung
wirkende Kraft auf den Blgel 12 austibt. Die Starke der
Kraft wird durch die Wahl des Querschnitts des Ansatzes
17 und seine Lange bestimmt. Der Ansatz 17 ist vorzugs-
weise in eine in Langsrichtung in die Wandung der H6h-
lung 6 eingeformte Vertiefung 18 eingelassen. In diesem
Fall kdnnen die Druckfedern 16 entfallen oder zusatzlich
eingesetzt werden.

[0071] Gemal dem in Fig. 6 dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel istausgehend vondem Grund 51 eine Boh-
rung 59 vorgesehen, in die eine Druckfeder 7 eingesetzt
ist. Diese Druckfeder 7 ist in der Betriebsstellung von
dem Funktionsteil 2 in L&ngsrichtung zusammenge-
driickt und vorgespannt. Wird durch Druck auf den Be-
tatigungskopf 14 die Haltevorrichtung 11 in die geldste
Stellung gebracht, so wird die Arretierung des Endstlicks
5 gelést. Far Haltevorrichtung 11 in geldster Stellung
schiebt die Druckfeder 7 das Endstlick 5 und damit das
Funktionsteil 2 zumindest ein kleines Stuck aus dem Griff
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1 heraus.

[0072] Fir die Haltevorrichtung 11 entsprechend den
Fig. 1-6 tritt ein Halteelement, hier das Unterteil 12b, in
radialer Richtung in Wirkverbindung mit einer Mantelfl&-
che des Funktionsteils 2, insbesondere des Endstlicks
5. Die gewtinschte Haltewirkung kann hierbei durch eine
reibschliussige Verbindung hergestellt werden, welche
sich infolge der zuvor erwdhnten radialen Anpressung
ergibt, und/oder durch eine formschlissige Verbindung,
beispielsweise eines radial beaufschlagten Elements wie
das Halteelement, insbesondere Unterteil 12b, mit einer
Nut oder Vertiefung in dem Funktionsteil 2. Die fur die
formschlissige und/oder reibschllssige Verbindung
oder deren Aufrechterhaltung verantwortliche radiale
Kraft infolge des Federelementes kann lGber eine manu-
elle Betatigung des Betétigungselements verandert oder
beseitigt werden, womit eine Verdnderung der Haltevor-
richtung 11 von der gesicherten Stellung in die geldste
Stellung verbunden ist. Eine Bewegung von der geldsten
Stellung in Richtung der gesicherten Stellung erfolgt
durch geeignete, beispielsweise die dargestellten Feder-
elemente.

[0073] Die Ausnehmung 10 und das Halteelement12b
sind fiir die formschlissige Verbindung korrespondie-
rend zueinander ausgebildet. Fiir die dargestellten Aus-
fuihrungsformen bilden die Ausnehmung 10 und das Hal-
teelement 12b in der gesicherten Stellung und der Be-
triebsstellung Kontaktflachen aus, die quer zur Langs-
achse des Schraubendrehers orientiert sind. Dies hat zur
Folge, dass ohne eine manuelle Betatigung des Betati-
gungskopfes 14 das Funktionsteil 2 nicht bzw. nur bei
einer Zerstérung des Halteelementes 12b aus dem Giriff
1 herausgezogen werden kann. Fir den Fall, dass ab-
weichend zu den dargestellten Ausfiihrungsformen die
genannten Kontaktflachen mit einer Neigung gegentber
der Querebene ausgebildet sind, kann bei Uberschreiten
eine Zugkraft in Langsrichtung des Schraubendrehers
50 das Funktionsteil 2 auch chne manuelle Betatigung
des Betatigungskopfes 14 geltst werden, wobei die er-
forderliche Zugkraft durch die Neigung, die Federkenn-
linie der Druckfedern 16 und die Reibparameter des die
Ausnehmung 10 begrenzenden Materiales und des Hal-
teelementes 12b konstruktiv vorgegeben werden kann.
[0074] Eine alternative Haltewirkung ergibt sich aus
der alternativen Ausfihrungsform gemaf Fig. 7. Bei an-
sonsten den voranstehend beschriebenen Ausfiihrungs-
formen entsprechender Gestaltung der Abstitzung in ei-
ne Langsrichtung sowie Ubertragung des Betatigungs-
moments ist gemal Fig. 7 an der vorderen Seite des
Griffs 1 einstlickig ein zylindrischer Ansatz 24 mit Aulzen-
gewinde angeformt. Auf den Ansatz 24 ist eine Schraub-
kappe 22 aus Kunststoff aufgesetzt und aufgeschraubt,
die an ihrer Stirnwand 23 eine Bohrung 61 aufweist, de-
ren Durchmesser kleiner ist als der Auflendurchmesser
des Kopfes 5b des Endstiicks 5 oder der Stirnseite des
Endstlicks 5, wenn kein abgesetzter Kopf vorhanden ist.
Zum Einsetzen des Endstlicks 5 in den Griff 1 wird die
Schraubkappe 22 vom Gewindeansatz 24 abgedreht,
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das Funktionsteil 2 mit dem Endstiick 5 und Kopf 5b in
die Héhlung 6 im Griff 1 eingesteckt, die Schraubkappe
22 uber die Funktionsspitze 3a auf das Funktionsteil 2
aufgesteckt und auf den Gewindeansatz 24 aufge-
schraubt. Die Stirnwand 23 der Schraubkappe 22 legt
sich innen an die Stirnseite des Kopfes 5b an und presst
das Endstiick 5 in die H6hlung 6 des Griffs 1.

[0075] Die aul3en liegende Stirnflache des Kopfes 5b
bildet zusétzlich zu den Funktionsfldchen 54 eine zweite
Funktionsflache 62, an welche mit zunehmender Ver-
schraubung der Schraubkappe 22 die von der Stirnwand
23 gebildete zweite Gegenflache 63 zur Anlage kommt.
Mit zunehmender Verschraubung der Schraubkappe 22
mit dem Gewindeansatz 24 verringert sich somit der Ab-
stand der Gegenfldchen 63, 52 und eine Verspannung
des Funktionsteils 2 zwischen den Gegenflachen 52, 63
kann vergroRert werden. Eine derartige Verspannung
kann lediglich einer axialen Sicherung des Funktionsteils
2 dienen oder aber einer Erhéhung der Normalkraft zwi-
schen Funktionsflachen 54, 62 sowie Gegenflachen 52,
63, so dass eine reibschliissige Ubertragung eines Be-
tatigungsmoments verstarkt wird.

[0076] GemalR der in Fig. 8 dargestellten Ausfiih-
rungsvariante der Haltevorrichtung 11 weist eine
Schraubkappe 25 einen als zweite Gegenflache 63 aus-
gebildeten Innenkonus 26 auf, iber den eine Kugel 27
radial beaufschlagt wird, die in einer Radialbohrung im
Gewindeeinsatz 24 gefiihrt ist und deren Durchmesser
groler ist als die Wandstarke des Gewindeansatzes 24.
Wird die Schraubkappe 25 angezogen, so presst die
zweite Gegenflache 63 die Kugel 27 radial auf den Kopf
5b des Endsticks 5 und halt diesen durch Reibschluss
fest. Eine in den Kopf 5b eingeformte Ringnut 28 kann
eine zusatzliche formschlissige Verbindung schaffen.
Der Vorteil dieser Ausfilhrungsvariante ist, dass die
Schraubkappe 25 nicht vollstdndig abgeschraubt werden
muss, um das Funktionsteil 2 mit dem Endstlick 5 in den
Griff 1 einzustecken, da die Bohrung in der Stirnwand
der Schraubkappe 25 so grof3 sein kann, dass sich das
Endstiick 5 mit seinem Kopf 5b hindurchstecken lasst.
Die Kugel 27 ist zweckmaRigerweise aus einem hochfe-
sten Kunststoff hergestellt. Alternativ kann das Endstiick
5 ohne Kopf 5b ausgebildet sein und im Vorderteil eine
kalottenartige Vertiefung 28 aufweisen, in die die Kugel
27 eingepresst wird. Fig. 8 zeigt in der oberen Halfte der
Darstellung eine Ausfuhrung, bei der das Endstiick 5
ohne einen Kopf 5b ausgebildet ist und die Kugel 27 in
einer kalottenartigen Vertiefung 28 im Endstiick 5 sitzt.
Die untere Halfte der Darstellung zeigt eine Ausfliihrung,
bei der das Endstlick 5 im vorderen Bereich einen Kopf
5b mit der Ringnut 29 aufweist, in der die Kugel 27 sitzt,
wenn die Schraubkappe 25 zum Festhalten des End-
stlicks 5 angezogen wird. Wird die Schraubkappe 25 los-
geschraubt, kann die Kugel 27 bei beiden Ausfilhrungen
radial ausweichen. Das Endstlick 5 mit dem Funktionsteil
2 kann dann aus dem Griff 1 herausgezogen werden.
[0077] Bei einer weiteren Ausfuhrungsform gemafl
Fig. 9 weist der Griff 1 an der Stirnseite einen Ansatz 30
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auf, in dessen Umfangsflache eine Ringnut 64 einge-
formtist. Von dieser Ringnut 64 geht an mindestens einer
Stelle eine Durchbrechung 65 aus, die in die Bohrung in
dem Ansatz 30 oder in die H6hlung 6 im Griff 1 flhrt. In
die Ringnut 64 ist eine Ringfeder 31 eingesetzt. Die Ring-
feder 31 st vorzugsweise aus Kunststoff im
SpritzgieRverfahren hergestellt und besitzt einen kalot-
tenfdrmigen Ansatz 32. Der kalottenférmige Ansatz 32
ragt durch die Durchbrechung 65 in die Bohrung oder in
die H6hlung 6 im Griff 1 im Ansatz 30 hinein. In den Kopf
5b des Endstucks 5 oder in das Endstiick 5 ohne einen
Kopf 5b ist eine Ringnut 29 eingeformt, in die der kalot-
tenférmige Ansatz 32 federnd einrastet, wenn das Funk-
tionsteil 2 in den Griff 1 eingesteckt wird. Durch diese
form- und kraftschliissige Verbindung wird das Funkti-
onsteil 2 im Griff 1 gehalten. Wird die Ringfeder 31 aus-
reichend stark ausgelegt, reicht zum Festhalten des
Funktionsteils 2 im Griff 1 auch eine kraftschlissige Ver-
bindung, so dass die Ringnut 29 auch entfallen kann.
[0078] Fir eine abweichende Ausgestaltung der Hal-
tevorrichtung geman Fig. 10 und 11 ist eine sattel- oder
zungenformige Feder 34 einstickig in den Ansatz 33 an
der Stirnseite des Griffs 1 eingeformt. Der radial innen
liegende Bereich der Feder 34 ragt in die Bohrung im
Griff 1 hinein, so dass die Feder 34 radial ausgelenkt
wird, wenn das Endstick 5 mit dem Kopf 5b in den Griff
1 eingesteckt wird. Durch die Auslenkung wird eine radial
wirkende Kraft erzeugt, die das Endstlick 5 bzw. das
Funktionsteil 2 im Griff 1 halt. Dies kann entweder allein
durch die Federkraft, also kraftschlissig, erfolgen oder
zusatzlich formschlissig, indem in den Kopf 5b eine
Ringnut 35 oder eine sonstige Vertiefung eingeformt ist,
in die die Feder 34 eingreift. Ist an dem Endstlick 5 ein
Kopf 5b nicht vorgesehen, so istin das Endstlick 5 selbst
eine sattelartige Vertiefung eingeformt, in die die Feder
34 eingreift. Die Draufsicht Fig. 10 auf die Haltevorrich-
tung 11 dieser Ausfiihrungsvariante zeigt die beiden
Schlitze 343, die in den Ansatz 33 radial eingeformt sind
und bis zur Bohrung im Ansatz 33 bzw. der Héhlung 6
im Griff 1 durchgehen. Dadurch wird die Sattelfeder 34
einstlickig mit dem Ansatz 33 ausgeformt und kann radial
federn.

[0079] Abweichend zu den dargestellten Ausfih-
rungsformen ist eine kinematische Umkehrung des Prin-
zips der Haltevorrichtung ebenfalls mdglich. Beispiels-
weise kann eine elastische Nase nicht gegeniiber dem
Griff abgestutzt sein, sondern vielmehr an dem Funkti-
onsteil 2 vorgesehen sein und in eine geeignete Vertie-
fung des Giriffs zur Erzielung der Haltewirkung eintreten.
[0080] Fiur eine weitere Ausfihrungsform gemaR Fig.
12 ist in den Kopf 5b des Endstlicks 5 eine Ringnut 37
eingeformt, in die ein Ring 37 aus elastischem Material,
Gummi oder Kunststoff eingesetzt ist. Der Aullendurch-
messer des Rings 38 ist so gewahlt, dass der Ring 38
an seinem Umfang uber die Auflenkontur des Kopfes 5b
hervorsteht. Der Griff 1 oder der Ansatz 36 an der Vor-
derseite des Griffs 1 weist eine zylindrische Héhlung auf,
deren Innendurchmesser geringfiigig gréRer ist als der
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Aulendurchmesser des Kopfes 5b, aber geringfilgig
kleiner als der Auflendurchmesser des Rings 38, so dass
dieser beim Einstecken des Endsticks 5 in den Griff 1
radial zusammengepresst wird und das Funktionsteil 2
durch die entstehenden Reibungskrafte in dem Giriff 1
gehalten wird.

[0081] Fireine weitere Ausfihrungsform gemaR Fig.
13 besitzt die Héhlung 6 in dem Griff 1 eine kreisringfor-
mige Stufe 66. An der Stirnseite der Stufe 66 ist eine
Verzahnung 60 vorgesehen, die in eine entsprechende
Verzahnung an der Rickseite des Kopfes 5b des End-
stlcks 5 eingreift. Die Verzahnung kann axial ausgerich-
tetsein, wiediesinFig. 13 dargestelltist, oderauchradial,
wobei der Kopf 5b zweckmaRigerweise tiefer in den Griff
1 eingelassen ist, damit am Griff 1 der gréfere Durch-
messer ausreichende Wanddicke und Festigkeit bietet.
Eine Schraubkappe 22 ist auf den Gewindeansatz 24
aufgeschraubt und liegt mit der zweiten Gegenflache 63
der Stirnwand 23 an der Funktionsflache 62 des Kopfes
5b an, wodurch das Endstiick 5 im Griff 1 gehalten wird.
Das Zahnprofil wird zweckmaRigerweise rechteckig ge-
wahlt. Das Hinterteil des Endstiicks 5 hat vorzugsweise
einen unrunden Querschnitt und verlduft konisch.
[0082] Die zu Fig. 1-13 beschriebenen Formen des
Endstlicks 5, bzw. der Haltevorrichtungen 11, ergeben
eine formschlussige Verbindung von Griff 1 und End-
stlick 5, die auch vorzugsweise bei dem Schraubendre-
her 50 zur Anwendung kommt. Bei den flr einen Hand-
schraubendreher in Betracht kommenden Betatigungs-
momenten ist bei entsprechender konstruktiver Ausbil-
dung auch eine kraftschliissige Verbindung ausreichend.
Eine solche Verbindung ist in Fig. 14 mit der Haltevor-
richtung 11 dargestellt. Der hintere Bereich des End-
stlicks 5 ist als zylindrischer Zapfen 5f ausgebildet. Der
Zapfen 5f geht in Richtung des Klingenschafts 3 des
Funktionsteils 2 in einen Kegel 40 lber, der in Richtung
der Funktionsspitze gedffnet ist. Eine Schraubkappe 22
auf einem Gewindeansatz 24 an der Stirnseite des Griffs
1 greift mit ihrer Vorderwand 23, die die zweite Gegen-
flache 63 bildet, lUber die Stirnseite des Kegels 40, die
die zweite Funktionsflache 62 bildet, und drickt das
Funktionsteil 2 beim Festschrauben in die als Innenkegel
ausgeformte Funktionsfldche 54 der Hohlung 6 des Griffs
1, so dass durch Reibung an den Funktionsflachen 54,
62 und Gegenflachen 52, 63 eine kraftschlissige Ver-
bindung geschaffen ist.

[0083] Eine andere kraftschlissige Verbindung von
Griff 1 und Endstiick 5 ist ungefahr entsprechend einer
Spannzange ausgefilhrt. Eine derartige Haltevorrichtung
11 ist in Fig. 15 dargestellt. Bei dieser schlief3t sich an
den zylindrischen Zapfen 5f des hinteren Bereichs des
Endstlicks 5 in Richtung zum Klingenschaft 3 des Funk-
tionsteils 2 ein zweiter, vorteilhaft im Durchmesser ver-
grolRerter Zylinder 43 an. Der Gewindeansatz 24 ist an
der Stirnseite des Griffs 1 mit Schlitzen 41 versehen und
an seiner Vorderseite aul3en konisch verjiingend ausge-
bildet. Die Schraubkappe 22 weist im vorderen Bereich
einen Innenkonus 42 auf, der beim Festschrauben der
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Schraubkappe 22 auf den Aufdenkonus des Gewindean-
satzes 24 eine Radialkraft ausiibt und den Gewindean-
satz 24 radial zusammenpresst. Auf diese Weise wird
die Innenfldche des Gewindeansatzes 24 auf ein zylin-
drisches Vorderteil 43 des Endstlicks 5 gepresst, so dass
eine kraftschlissige Verbindung zwischen Griff 1 und
Endstlck 5 entsteht. Zusatzlich kénnen auf dem zylin-
drischen Vorderteil 43 Rippen 44 vorgesehen sein, die
in die Schlitze 41 im Gewindeansatz 24 eingreifen und
eine zusatzliche formschlissige Verbindung ergeben.
Dies ist in der unteren Halfte der Schnitte in Fig. 15 und
Fig. 16 dargestellt.

[0084] Fig. 17 zeigt eine weitere Verwendung des
Funktionsteils 2: Auf dem Zapfen 5a des Endstlicks 5 ist
I6sbar ein Drehkopf, hier eine Kappe 19, axial fixiert, wo-
bei eine Drehbewegung der Kappe 19 um die Langsach-
se des Funktionsteils 2 mdglich ist. Im Bereich des Zap-
fens 5aist eine Ringnut 5¢c vorgesehen. In diese Ringnut
5¢ greifen federnde Segmente 20 eines im Ubrigen hiil-
senférmigen, in Langsrichtung geschlitzten Ansatzes 21
der Kappe 19 ein. Die Segmente 20 weisen an ihrer In-
nenseite in Umfangsrichtung verlaufende Ringnocken
auf, welche mit Spiel in die Ringnut 5c eingreifen und die
Kappe 19 axial sichern, aber deren leichtgangiges Dre-
hen erméglichen. Beim Aufstecken und Abziehen der
Kappe 19 federn die Segmente 20 radial auf. In axialer
Richtung stitzt sich die Kappe bei Belastung mit der In-
nenseite des Bodens der Kappe an der Stirnseite des
Zapfens 5a ab. Die Kappe 19 ist leicht drehbar, so dass
eine axiale Belastung des Funktionsteils 2 zur Flihrung
des Werkzeugs beim Schrauben nur durch einen Finger
aufgebracht werden kann, welcher die Kappe 19 in
Langsrichtung beaufschlagt. Der Zapfen 5a kann auch
an den Endstiicken 5 vorgesehen werden, die in Fig.
7-15 ohne Zapfen dargestellt sind.

[0085] Zapfen5aundRingnut5cbilden somiteine wei-
tere Funktionsflache des Funktionsteils 2, die flr ein Zu-
sammenwirken mit der Kappe 19 gestaltet ist und eine
I6sbare Verbindung des Funktionsteils 2 mit der Kappe
19 erméglicht. Hierbei ist auch fir diese Verbindung eine
Isolation zwischen dem Klingenschaft 3 und der Kappe
19 gewahrleistet. Dadurch, dass das Funktionsteil 2 ei-
nerseits die Funktionsflache 54 besitzt sowie anderer-
seits die weitere Funktionsflache 67 flr eine Anbindung
der Kappe 19, ist ein multifunktionaler Einsatz des Funk-
tionsteils moglich:

a) Einerseits kénnen unterschiedliche Funktionsteile
2 mit einem einzigen Griff 1 betrieben werden.

b) Andererseits kann ohne Einsatz des grof3en Griffs
1 das Funktionsteil 2 mit der Kappe 19 versehen
werden und von dem Benutzer, beispielsweise mit
einem Finger, der auf der Kappe 19 liegt, das Funk-
tionsteil 2 auf eine Schraube o. 8. gedriickt werden,
wobei mit der anderen Hand das Funktionsteil ver-
dreht werden kann. Eine solche Verwendung ist ins-
besondere fur feinflhliges oder schnelles Schrau-
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ben vorteilhaft. Von Vorteil ist weiterhin, dass nicht
nur der Griff mit Funktionsteil Isolationsanforderun-
gen wie solche nach EN 60900 erfiillen kann, son-
dern auch das einzelne Funktionsteil selbst.

[0086] DerGrundgedanke der Erfindung ist auch dann
verwirklicht, wenn das Endstiick 5 in anderer Form als
im Beispiel dargestellt ausgebildet ist. In den Figuren ist
das Endstiick 5 zumindest mit einem runden Kopf 5b
dargestellt. Dieser ist zweckmaRig, um zum einen einen
guten Abschluss der Héhlung 6 im Griff 1 zu bilden, der
etwa kreisfdrmigen Kontur der Vorderseite des Giriffs 1
angepasst, zum anderen eine gute Anlage fiir Halte-
elemente wie die Schraubkappe zu bieten. Ein unrundes
Querschnittsprofil des Endstiicks 5 kann jedoch auch
durchgehend ausgeformt sein und an der Ubergangs-
stelle zum Isoliermantel 9 eine Stufe bilden, an die sich
die Stirnwand einer Schraubkappe anlegt. Auch kénnen
aufder Oberflache des Endstiicks Vertiefungen oder um-
laufende Nuten eingeformt sein, in die andere harte Ele-
mente, wie eine Kugel oder ein elastischer Ring, eingrei-
fen bzw. eingesetzt sind. Mdglich ist auch, dass eine Ab-
stiltzung lber eine Stufe am Ubergang vom Kopf 5b zum
hinteren Teil des Endstlickes oder mit der hinteren Stirn-
fliche am Grund 51 der Héhlung 6 im Griff erfolgt. We-
sentlich ist, dass das Endstiick 5 so ausgebildet ist, dass
die Belastungen und Betatigungsmomente Ubertragen
werden kénnen, welche bei sachgemaler Benutzung
der Funktionsteile mit dem Griff in der Praxis auftreten.
Auch kann eine Haltevorrichtung 11 oder kdnnen deren
Elemente anders ausgebildet sein als in den Beispielen
dargestellt. Vorzugsweise ist die Haltevorrichtungen voll-
standig aus Kunststoff hergestellt und das Endstiick ist
sicher in der H5hlung des Griffs gehalten. Statt einer ko-
nischen Ausbildung kann das Endstiick 5 auch einen in
Langsrichtung konstanten Querschnitt aufweisen.
[0087] Die Ausfiihrungsvarianten fir die Haltevorrich-
tung gewahrleisten eine sichere Halterung des Funkti-
onsteils im Griff auch dann, wenn ein Funktionsteil auf
Zug - in Richtung aus dem Griff heraus - beansprucht
wird. Entsprechend dem jeweils vorgesehenen Anwen-
dungsbereich kénnen verschiedene Funktionsteile mit
einem Griff zu verschiedenen Satz-Kombinationen zu-
sammengestellt und zweckmaRigerweise in einer Kas-
sette untergebracht werden.

[0088] Das Endstiick 5 kann von seinem Ende bis zu
der der Funktionsspitze 3a zugewandten Stirnseite ein
durchgehendes Querschnittsprofil aufweisen oder mit
Stufungen, Abschrdgungen oder Ausnehmungen aus-
gebildet sein. Die Wélbung der AulRenkontur des End-
stlicks und der Hohlung 6 im Griff 1 von einer grundsatz-
lich rechteckférmigen Grundform erzeugt einen relativ
grol¥flachigen Kontakt ohne tibergrofle Kantenpressung.
Weitere mdgliche Querschnittsprofile sind die eines aus
Bogenstrecken gebildeten Sterns mit vorzugsweise drei
bis acht Auswdlbungen.

[0089] BeiderAusfiihrungsformgemal Fig.18 und 19
hat das Endstick 5 in Langsrichtung keine konische
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Form, sondern einen gleichbleibenden, vorzugsweise
rechteckigen, Querschnitt. Die Hohlung 6 im Griff 1 ist
entsprechend geformt. Die Abmessungen und Konturen
der Querschnitte des Endstiickes 5 und der Héhlung 6
sind so aufeinander abgestimmt, dass ein im Wesentli-
chen spielfreier Sitz erreicht und ein Betatigungsmoment
vom Griff 1 auf das Endstiick 5 iibertragen werden kann.
In Langsrichtung stitzt sich das Endstiick 5 vorzugswei-
se an der Stufe 5e ab, die am Ubergang vom hinteren
Teil des Endstiickes 5 in den Kopf 5b ausgebildet ist, und
an einer zugeordneten Stufe der Héhlung 6 anliegt. Die
aullenliegende Stirnflaiche des Kopfes 3Sb bildet eine
zweite Funktionsflache 62, welche an der von der Stirn-
wand 23 der Schraubkappe 22 gebildeten Gegenflache
63 zur Anlage kommt. Beim Verschrauben der Schraub-
kappe 22 mit dem Gewindeansatz 24 wird das Endstlick
5 zwischen der Stirnwand 23 und der Stufe 5e verspannt
und das Funktionsteil 2 im Griff 1 gehalten. Statt an der
Stufe anzuliegen, kann auch vorgesehen werden, dass
das Endstiick 5 mit seiner Endfldche 5g am Grund 51
der Hohlung 6 anliegt und gegen diesen verspannt wird.
Eine Anlage der Stufe 5e an der Stufe in der H8hlung 6
des Griffes 1 ist in diesem Fall nicht vorgesehen.

[0090] Eine weitere Ausfuhrungsform einer form-
schliissig wirkenden Haltevorrichtung ist in Fig. 20 dar-
gestellt. Hierbei weist der Griff 1 an der Vorderseite ein-
stlckig einen zylindrischen Ansatz 67 auf, in den eine
Ringnut 68 eingeformt ist. Mit einer Schnappverbindung
greift in diese Ringnut eine Drehkappe 71 ein, die aus-
gehend von der Stirnwand 73 eine in Langsrichtung ori-
entierte Durchbrechung aufweist, durch die das End-
stlck in die H6hlung 6 des Griffes 1 eingesteckt werden
kann. In das Endstlick 5 sind in seinem vorderen Bereich,
bspw. zwei auf dem Umfang gegenuberliegende, Aus-
nehmungen 70 eingeformt. In diese Ausnehmungen
greifen in gesicherter Stellung der Haltevorrichtung zwei
nockenartige Segmente 72 ein, die von der zylinderfor-
migen inneren Mantelfliche der Drehkappe 71 hervor-
stehen. Zur Sicherung des in den Griff 1 eingesetzten
Endstlickes 5, also zum Halten des eingesetzten Funk-
tionssteiles 2, wird die Drehkappe 71 fur die Ansicht ge-
maf Fig. 21 gegen den Uhrzeigersinn gedreht, insbe-
sondere von einer 2-Uhr-Position sowie 8-Uhr-Position
der Segmente 72 (geltste Stellung, Fig. 22) in eine 12-
Uhr-Position sowie 6-Uhr-Position der Segmente 72 (ge-
sicherte Stellung, Fig. 21). Dadurch kommen die Seg-
mente 72 zum Eingriff in die Ausnehmungen 70 im End-
stlick 5 und halten dieses axial gesichert im Griff 1. Fir
eine Umkehrung der vorgenannten Drehung kommen
die Segmente 72 aufer Eingriff und seitlich vom End-
stlick 5 zu stehen. In der gelésten Stellung gemaf Fig.
22 kann das Endstiick 5 aus dem Griff 1 herausgezogen
und gegebenenfalls ein anderes Funktionsteil 2 in den
Griff 1 eingesetzt werden. Werden die zur Anlage kom-
menden Flachen der Ausnehmungen 70 und der Seg-
mente 72 so gestaltet, dass sie in Umfangsrichtung ge-
genlaufig spiralférmig unter einem Winkel verlaufen, so
wird beim Verdrehen der Drehkappe 71 gegen den Uhr-
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zeigersinn das Endstlick 5 axial in die H6hlung 6 im Giriff
1 gedriickt und nicht nur axial gesichert. Beim Drehen
der Drehkappe 71 in die andere Richtung werden die
Segmente 72, wie zuvor beschrieben, wieder aulder Ein-
griff mit den Ausnehmungen 72 gebracht.

[0091] Damit beim Wechseln eines Funktionsteiles 2
die Drehkappe 71 nur um einen méglichst kleinen Winkel
gedreht werden muss und die Durchbrechung in der
Drehkappe 71 méglichst kongruent zur Offnung der H8h-
lung 6 im Griff 1 zu stehen kommt, also die Einsteck6ff-
nung beim Einstecken eines Funktionsteiles 2 leicht ge-
funden werden kann, kann der Drehwinkel durch An-
schlagnocken 69 begrenzt werden, die an der Stirnseite
des Griffes 1 angeformt sind. Diese Anschlagnocken 69
greifenin entsprechende Ausnehmungen 74 am hinteren
Rand der Drehkappe 71 ein. Fig. 23 zeigt die Eingriffs-
situation der Einrichtung zur Begrenzung des Drehwin-
kels. Die Schlitze 71a sind zwei Schlitze im hinteren Teil
der Drehkappe 71, die ein Auffedem beim Aufsetzen der
Drehkappe aufden zylindrischen Ansatz 67 ermdglichen
und Elemente der Schnappverbindung sind.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0092]

1 Griff

2 Funktionsteil
3 Klingenschaft

3a Funktionsspitze

4 Mitnehmerflache

5 Endstiick

5a Zapfen

5b Kopf

5c Ringnut

5d Hinterteil

5e Stufe

5f Zapfen

5g Endflache

6 Hoéhlung

7 Druckfeder

8 gewdlbte Seitenflache
9 Isoliermantel

9a Endbereich Isoliermantel
10 Ausnehmung Endstiick
11 Haltevorrichtung

12 Bugel

12a  Seitenteil

12b  Unterteil / Halteelement
12c  Ausnehmung

12d  Federbogen, schrag

13 Durchbrechung
14 Betatigungskopf

15 Stitznocken
16 Druckfeder
17 Federzunge
18 Vertiefung
19 Kappe



20 Segment

21 Ansatz

22 Schraubkappe

23 Stirnwand

24 Gewindeansatz

25 Schraubkappe

26 Innenkonus

27 Kugel

28 kalottenartige Vertiefung
29 Ringnut

30 Ringnut

31 Ansatz am Griff

32 Ringfeder

33 Kalotten-Ansatz an Ringfeder
34 Ansatz

34a  Schlitze

35 Feder

36 Ringnut

37 Ansatz

38 Ringnut

39 elastischer Ring

40 kegelférmiges Vorderteil
41 Schlitz

42 Konus

43 zylindrisches Vorderteil Endstiick
44 Rippe

50 Schraubendreher
51 Grund

52 Gegenflache

53 Durchbrechung

54 Funktionsflache

55 Zapfenbund

57 Grund

58 Einflhrschrage

59 Bohrung

60 Stirnverzahnung

61 Bohrung

62 zweite Funktionsflache
63 zweite Gegenflache
64 Ringnut

65 Durchbrechung

66 Stufe

67 zylindrischer Ansatz
68 Ringnut

69 Anschlagnocken

70 Ausnehmung

71 Drehkappe

71a  Schlitz

72 Segment

73 Stirnwand

74 Ausnehmung
Patentanspriiche

1. Schraubendreher mit
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- einem auswechselbaren Funktionsteil (2) mit
einem Klingenschaft (3), der teilweise mit einem
Isoliermantel (9) aus Kunststoff umhillt ist und
einem isolierenden Endstiick (5), welches aus-
wechselbar in den Griff (1) einsetzbar ist und
zur Ubertragung eines Betétigungstorsionsmo-
mentes zwischen Funktionsteil (2) und Griff (1)
mit dem Griff (1) in Wechselwirkung steht,

- einer Haltevorrichtung (11), tber die das Funk-
tionsteil (2) in einer gesicherten Stellung der Hal-
tevorrichtung (11) zumindest in eine axiale Rich-
tung gegeniber dem Griff (1) formschlissig ge-
sichert ist,

- wobei der Griff (1) gegeniber dem Klingen-
schaft (3) durch Zwischenschaltung des Isolier-
mantels (9), des Endstiickes (5) und/oder der
Haltevorrichtung (11) elektrisch isoliert ist, so
dass der Schraubendreher fir Arbeiten an unter
Spannung stehenden Anlagen geeignet ist, und
- die Haltevorrichtung (11) Uber eine manuelle
Betatigung in eine geldste Stellung der Halte-
vorrichtung (11) verbracht werden kann, in der
das Funktionsteil (2) aus dem Giriff (1) heraus-
gezogen werden kann.

Schraubendreher nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Haltevorrichtung (11) auf
die Mantelflache des Isoliermantels (9) und/oder auf
das isolierende Endstiick (5) einwirkt.

Schraubendreher nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Haltevorrichtung (11)
durch eine manuelle radiale Betatigung eines Beta-
tigungselementes (14) von der gesicherten Stellung
in die geldste Stellung verbracht wird.

Schraubendreher nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Federelement(16; 17; 12b;
12d) vorgesehen ist, welches bei manueller Betati-
gung des Betatigungselements (14) in der geldsten
Stellung beaufschlagt ist und ohne manuelle Betati-
gung des Betatigungselements (14) die Haltevor-
richtung (11) in die gesicherte Stellung zurtickfihrt.

Schraubendreher nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Haltevorrichtung (11)
ein Halteelement (12b) aufweist, welches mit dem
Betatigungselement (14) in Wirkverbindung steht
und in der gesicherten Stellung der Haltevorrichtung
(11) formschlussig oder reibschliissig mit dem Funk-
tionsteil (2), insbesondere dem Endstiick (5), zu-
sammenwirkt.

Schraubendreher nach einem der Anspriiche 3 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Haltevor-

richtung (11) einen Bligel (12) aufweist,

- dessen Halteelement(12b) mit dem Funktions-
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teil (2), insbesondere mit dem Endstiick (5), in
Wirkverbindung steht,

- der mit mindestens einem Seitenteil (12a) um
die Mantelflache des Funktionsteils (2), insbe-
sondere des Endstlicks (5) herumgefihrtist und
- der in dem dem Halteelement (12b) radial ge-
genlberliegenden Bereich mit dem Betati-
gungselement (14) in Wirkverbindung steht.

Schraubendreher nach einem der Anspriiche 4 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend eines
Einschiebens des Funktionsteils (2) in den Griff (1)
die Haltevorrichtung (11) automatisch in die geldste
Stellung gebracht wird und in der Endstellung des
Funktionsteils (2) in dem Griff (1) das Federelement
(16; 17; ; 12d) die Bewegung der Haltevorrichtung
(11) in die gesicherte Stellung veranlasst.

Schraubendreher nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Bugel (12) und das Be-
tatigungselement (14) einstiickig ausgebildet sind.

Schraubendreher nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Bligel (12) in radial orien-
tierten Nuten des Griffes (1) geftihrtist, die von einer
Durchbrechung (53) auf der Oberseite des Griffes
(1) ausgehen, wobei in der Durchbrechung (53) das
Betatigungselement (14) angeordnet ist.

Schraubendreher nach einem der Anspriiche 6 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass einstiickig mit
dem Biigel (12) mindestens ein Federelement (16;
17; 12b; 12d) gebildet ist.

Schraubendreher nach einem der Anspriiche 6 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass das Halte-
element(12b) oder der Bligel (12) zwei Stitznocken
(15) aufweist, die als Widerlager fur Federelemente
(16) dienen.

Schraubendreher nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dassdie Stiitznocken (15) eine End-
position der radialen Bewegung des Halteelementes
(11) vorgeben.

Schraubendreher nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Betatigungstorsionsmoment um die L&ngsachse
des Schraubendrehers (50) lGber eine in Umfangs-
richtung formschlissige Verbindung zwischen dem
Griff (1) und dem Endstiick (5) Gbertragen wird.

Schraubendreher nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Endstilick (5) im Bereich
der formschlissigen Verbindung mit dem Griff (1)
gegeniber dem Klingenschaft (3) vergrélRerte Au-
Renabmessungen aufweist.
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Schraubendreher nach einem der Anspriiche 6 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass der Bligel (12)
mit einer Rahmenstruktur gebildet ist, deren Unter-
teil (12b) das Halteelement bildet, dessen Seitenteile
(12a) die Rahmenstruktur in radialer Richtung ge-
genlber dem Griff (1) fihren und dessen Oberteil
das Betatigungselement (14) bildet.

Schraubendreher nach einem der Anspriiche 4 bis
15, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen Griff
(1) und Funktionsteil (2) ein weiteres Federelement
(7) vorgesehen ist, welches

- in Richtung der Langsachse des Schrauben-
drehers beaufschlagbar ist,

- beiin den Griff (1) eingeschobenem Funktions-
teil (2) beaufschlagt ist und

- bei manueller Uberfilhrung der Haltevorrich-
tung (11) in die geléste Stellung das Funktions-
teil (2) zumindest teilweise aus dem Griff (1) aus-
schiebt oder auswirft.

Schraubendreher nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Funktionsteil (2) in einer Betriebsstellung und bei
Haltevorrichtung (11) in gesicherter Stellung fest mit
dem Griff (1) verbunden ist und in einer Entnahme-
stellung, in der das Funktionsteil (2) teilweise von
dem Griff (1) geldst ist, gegenliber einem Herausfal-
len gesichert ist, aber von dem Benutzer aus dem
Griff (1) entnehmbar ist.

Schraubendreher nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Form des Endstlickes (5) und einer H8hlung (6) des
Griffes (1) so aufeinander abgestimmt sind, dass bei
Drehmomentbelastung und/oder Axialbelastung ein
im Wesentlichen spielfreier Sitz des Endstiickes (5)
in der Héhlung (6) erzielt wird.

Schraubendreher nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Funktionsteil (2) als selbstédndiger Schraubendreher
verwendet werden kann, bei welchem der Klingen-
schaft isoliert ist.

Schraubendreher nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Endstlck (5) in Langsrichtung konisch ausgebildet
ist und in einer Langsrichtung an einer konischen
Gegenflache des Griffes (1) abgestitzt ist sowie in
die andere Langsrichtung durch eine Haltevorrich-
tung (11) gehalten ist.

Schraubendreher nach Anspruch 20, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Konuswinkel gréRer ge-
wahlt sind als der Selbsthemmungswinkel der Ma-
terialpaarung, die fur den Griff (1) und das Endstiick
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(5) gewahlt ist.

Schraubendreher nach einem der Anspriche 1, 2,
13, 14, 16 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass

- sich das auswechselbare Funktionsteil (2) mit
dem Endstlck (5) in einer Betriebsstellung mit
einer ersten Funktionsflache (54) in eine axiale
Richtung gegeniiber einer korrespondierenden
ersten Gegenflache (52) des Griffes (1) abstutzt,
- der Griff (1) ein Gewinde aufweist,

- eine Haltevorrichtung (11) mit einer zweiten
Gegenflache (63) und einem Gewinde vorgese-
hen ist, wobei die zweite Gegenfldche (63) mit
einer zweiten Funktionsflache (62) des Funkti-
onsteiles (2) in Wechselwirkung tritt,

- die Haltevorrichtung (11) und der Griff (1) Gber
eine Verschraubung der Gewinde miteinander
verbunden sind und

- Uber eine Veradnderung der Verschraubung ei-
ne Veranderung des Abstandes der ersten Ge-
genfliche (52) von der zweiten Gegenflache
(63) und/oder eine Veranderung der Anpres-
skraft des Funktionsteiles (2) an die erste Funk-
tionsflache (54) und die zweite Funktionsflache
(62) herbeiflihrbar ist.

Schraubendreher nach Anspruch 22, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Haltevorrichtung (11) im
Halbquerschnitt ungeféhr L-férmig ausgebildet ist,
wobei an einer innenliegenden Seite eines um die
Langsachse des Schraubendrehers umlaufenden
Schenkels des L das Gewinde der Haltevorrichtung
(11) vorgesehen ist und ein quer zur Langsachse
des Schraubendrehers orientierter Schenkel des L
die zweite Gegenflache (63) bildet.

Schraubendreher nach Anspruch 22, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Haltevorrichtung (11) eine
konusférmige Innenflache besitzt, die die zweite Ge-
genflache (63) bildet.

Schraubendreher nach Anspruch 22, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Haltevorrichtung (11) eine
konusférmige Innenflache besitzt, an der eine Kugel
(27) anliegt, welche mit zunehmender Verschrau-
bung radial nach innen an eine Vertiefung oder Nut
(Ringnut 28) des Funktionsteiles (2) angepresst
wird.

Schraubendreher nach Anspruch 25, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kugel (27) in dem Griff (1)
radial geflihrt ist.

Schraubendreher nach einem der Anspriche 1, 2,
13, 14, 16 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass
das Endstiick (5) aus einem im wesentlichen koni-
schen Hinterteil (5d) mit runden Querschnitt und ei-
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28.

29.

30.

31.

32.

34

nem Vorderteil (5e) besteht, das im Durchmesser
groler ist als das Hinterteil (5d), das Vorderteil (5e)
mit einer aus mindestens einem Zahn bestehenden
radial oder axial ausgerichteten Verzahnung (39) in
den Griff (1) eingreift und das Endstiick (5d, 5e)
durch eine Schraubkappe (22) gehalten wird, die auf
einen Gewindeansatz (24) an der Vorderseite des
Griffes (1) aufgeschraubt ist.

Schraubendreher nach einem der Anspriche 1, 2,
13, 14, 16 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass
das Endstiick (5) im hinteren Bereich einen zylindri-
schen Zapfen (5f) aufweist, das Vorderteil als Kegel
(40) ausgebildet ist und das Endstiick (5) durch eine
Schraubkappe (22) in den Griff (1) eingepresst wird,
die auf einen Gewindeansatz (24) an der Vorderseite
des Griffes (1) aufgeschraubt ist und mit ihrer Stirn-
wand (23) an der Vorderseite des Kegels (40) an-
liegt.

Schraubendreher nach einem der Anspriche 1, 2,
13, 14, 16 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Gewindeansatz (24) an der Stirnseite des Griffes
(1) mit Schlitzen (41) versehenist und an seiner Vor-
derseite konisch ausgebildet ist, eine Schraubkappe
(22) im vorderen Bereich einen Innenkonus (42) auf-
weist und bei einem Aufschrauben der Schraubkap-
pe (22) auf den Gewindeansatz (24) der Gewinde-
ansatz(24) radial zusammengedriickt wird, wodurch
in der Art eines Spannfutters eine kraftschllissige
Verbindung zwischen Griff (1) und Endstlick (5) ge-
schaffen wird.

Schraubendreher nach Anspruch 29, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Endstiick mindestens eine
Rippe (44) aufweist, die formschlussig in Umfangs-
richtung in einem Schlitz(41) im Gewindeansatz (24)
angeordnet ist.

Schraubendreher nach einem der Anspriche 1, 2,
13, 14, 16 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass
gegeniber dem Griff (1) verdrehbar um die Langs-
achse des Schraubendrehers eine Drehkappe (71)
abgestitzt ist, die mindestens ein radial nach innen
hervortretendes Segment (72) aufweist, welches in
dergesicherten Stellungformschlissigin Langsrich-
tung des Schraubendrehers in einer Ausnehmung
(70) des Endstiickes (5) angeordnet ist und bei Ver-
drehung der Drehkappe (71) von der gesicherten
Stellung in die geléste Stellung aulRer Eingriff mit
dem Endstick (5) kommt.

Schraubendreher nach Anspruch 31, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens ein Anschlagnok-
ken (69) an der Drehkappe (71) oder dem Endstlick
(5) vorgesehen ist, der in einer Ausnehmung (74)
von dem anderen Bauteil von dem Endstlick (5) oder
der Drehkappe (71) angeordnet ist und die Verdre-
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hung der Drehkappe (71) begrenzt.

Claims

1.

Screw driver with

- a handle (1),

-an exchangeable functional part(2) comprising
a shank (3), which is at least partially covered
by an insulating sheet (9) of plastic, and an in-
sulating end part (5) suitable for an exchange-
able introduction into the handle (1) and for an
interaction with the handle (1) for transmission
of a torsional moment between the functional
part (2) and the handle (1),

- a holding device (11) for securing the functional
part (2) with respect to the handle (1) by positive
engagementin a secured position of the holding
device (11) at least in one axial direction,

- wherein the handle (1) is electrically insulated
with respect to the shank (3) by means of inter-
position of the insulating cover (9), the end part
(5) and/or the holding device (11) so that the
screw driver is suitable for works at devices be-
ing subjected to voltage, and

- the holding device is designed for being trans-
ferred into an unsecured position by means of
a manual activation, wherein in the unsecured
position the functional part (2) might be pulled
out of the handle (1).

Screw driver according to claim 1, wherein the hold-
ing device (11) interacts with the outer circumference
of the insulating sheet (9) and/or of the insulated end
part (5).

Screw driver according to claim 1 or 2, wherein the
holding device (11) is designed for being transferred
from the secured position to the unfastened position
by a manual activation of an activation element (14)
in radial direction.

Screw driver according to claim 3, wherein a spring
element (16; 17; 12b; 12d) is provided which is
tensed in the unsecured position during manual ac-
tivation of the activation element (14) and which re-
turns the holding device (11) without manual activa-
tion of the actuation element (14) into the secured
position.

Screw driver according to claim 3 or 4, wherein the
holding device (11) comprises a holding element
(12b) which interacts with the activation element (14)
and cooperates by frictional engagement or positive
engagement with the functional part (2), in particular
the end part (5).
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6.

10.

1.

12.

13.

14.

Screwdriver according to one of claims 3to 5, where-
in the holding device (11) comprises a bow (12)
wherein

- a holding element (12b) of the bow (12) coop-
erates with the functional part (2), in particular
with the end part (5),

- at least one side part (12a) of the bow (12) is
extends in circumferential direction of the outer
circumference of the functional part (2), in par-
ticular the end part (5), and

- the bow cooperates with the activation element
(14) in a region wherein said region is located
oppositely of the holding element (12b) in radial
direction.

Screwdriver according to one of claims 4 to 6, where-
in during introduction of the functional part (2) into
the handle (1) the holding device (11) is automati-
cally transferred into the unsecured position and
wherein when reaching the end position of the func-
tional part (2) in the handle (1) the spring element
(16, 17, 12b, 12d) causes movement of the holding
device (11) into the secured position.

Screw driver according to claim 6 or 7, wherein the
bow (12) and the activation element (14) are built
integrally.

Screw driver according to claim 8, wherein the bow
(12) is guided in grooves of the handle (1) with radial
orientation, said grooves extending from an opening
(53) at the upper side of the handle (1), wherein the
activation element(14) is located in the opening (53).

Screwdriver according to one of claims 6to 9, where-
in at least one spring element (16, 17, 12b; 12d) is
built integrally with the bow (12).

Screw driver according to one of claims 6 to 10,
wherein the holding element (12b) or bow (12) com-
prises two supporting protrusions (15) building a sup-
port for the spring elements (16).

Screw driver according to claim 11, wherein the sup-
porting protrusions (15) provide an end position for
the radial movement of the holding element (11).

Screw driver according to one of claims 1 to 12,
wherein a torsional moment with respect to the lon-
gitudinal axis of the screw driver (50) is transmitted
by a connection between the handle (1) and the end
part (5) said connection comprising a positive en-
gagement in circumferential direction.

Screw driver according to claim 13, wherein the end
part (5) comprises extended outer dimensions with
respect to the shank (3) in the region of the positive
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engagement with the handle (1).

Screw driver according to one of claims 6 to 14,
wherein the bow (12) is built with a frame structure,
wherein a bottom part (12b) builds the holding ele-
ment, the side parts (12a) lead the frame structure
in radial direction with respect to the handle (1) and
the top part builds the activation element (14).

Screw driver according to one of claims 4 to 15,
wherein between the handle (1) and functional part
(2) another spring element (7) is provided which

- might be tensed in longitudinal direction of the
screw driver,

- is tensed with an introduction of the functional
part (2) into the handle (1) and

- for manual transfer of the holding device (11)
into the unsecured position ejects or moves the
functional part (2) at least partially out of the han-
dle (1).

Screw driver according to one of claims 1 to 16,
wherein in an operating position and with the holding
device (11) in the secured position the functional part
(2) is fixedly connected with the handle (1) and in a
removing position with the functional part (2) being
partially ejected or moved out of the handle (1) the
functional part (2) being secured against falling out
of the handle (1) but being removable by the user.

Screw driver according to one of claims 1 to 17,
wherein the shape of the end piece (5) and a cavity
(6) of the handle (1) are correlated such that for an
axial thrust and a torsional moment the end piece
(5) is seated in the cavity (6) free from play.

Screw driver according to of one claims 1 to 18,
wherein the functional part (2) is designed for being
used separately as a screw driver with an insulated
shank.

Screw driver according to one of claims 1 to 19,
wherein the end part (5) is conically in longitudinal
direction and supported in longitudinal direction at a
conical counter surface of the handle (1) and sup-
ported in the opposite longitudinal direction by the
holding device (11).

Screw driver according to claim 20, wherein the
opening angle of the conus is chosen to be larger
than the self-locking angle of the materials of the
handle (1) and the end part (5).

Screw driver according to one of claims 1, 2, 13, 14,
16 to 21, wherein

-inanoperating position the exchangeable func-
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23.

24,

25.

26.

27.

28.

38

tional part (2) is supported with the end part (5)
with a first functional surface (54) in one axial
direction against a corresponding first counter
surface (52) of the handle (1),

- the handle (1) comprises a thread,

- a holding device (11) is provided, the holding
device comprising a second counter surface
(63) and a thread, wherein the second counter
surface (63) interacts with a second functional
surface (62) of the functional part (2),

- the holding device (11) and the handle (1) are
connected with each other by means of the
threads and

- by means of threading the two threads a
change of the distance of the first counter sur-
face (52) and the second counter surface (63)
and/or a change of the contact force of the func-
tional part (2) at the first functional surface (54)
and the second functional surface (62) is
caused.

Screwdriveraccording to claim 22, wherein the hold-
ing device (11)is in semi-cross-section approximate-
ly L-shaped, wherein the thread of the holding device
(11) being provided at an inner side of a leg of the
L, said leg extending in circumferential direction with
respect to the longitudinal axis of the screw driver,
and wherein the second counter surface (63) is built
by another leg of the L, said other leg being oriented
transverse to the longitudinal axis of the screw driver.

Screwdriveraccording to claim 22, wherein the hold-
ing device (11) comprises a conical inner surface
building the second counter surface (63).

Screwdriveraccording to claim 22, wherein the hold-
ing device (11) comprises a conical inner surface
being in contact with a ball (27) which is pressed with
continued threading radial in inner direction at a re-
cess, cavity or groove (28) of the functional part (2).

Screw driver according to claim 25, wherein in the
handle (1) the ball (27) is guided in radial direction.

Screw driver according to one of claims 1, 2, 13, 14,
16 to 21, wherein the end part (5) is built with the
substantially conical back part (5d) with a circulate
cross-section and a front part (5e) having a diameter
which is larger than the diameter of the back part
(5d), wherein the front part (5e) engages the handle
with a radial or axial toothing system built with at
least one tooth (1) and the end part (5d, 5e) is held
by a threaded cap (22) which is threaded with a
thread (24) at the front part of the handle (1).

Screw driver according to one of claims 1, 2, 13, 14,
16 to 21, wherein the end part (5) comprises a cy-
lindrical extension (5f) at its rear end, the front part
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forms a cone (40) and the end part (5) is pressed by
a threaded cap (22) into the handle (1) which is
screwed upon a threaded portion (24) at the front
part of the handle (1) and contacts with its front wall
(23) the front part of the cone (40).

Screw driver according to one of claims 1, 2, 13, 14,
16 to 21, wherein the threaded portion (24) is pro-
vided with slots (41) at the front part of the handle
(1) and comprises a conical shape at its front part,
a threaded cap (22) comprises an inner cone {42) in
its front region and by threading the threaded cap
(22) upon the threaded region (24) the threaded re-
gion (24) is radially compressed for building a non-
positive engagement between the handle (1) and the
end part (5) which is similar to a chuck.

Screw driver according to claim 29, wherein the end
part comprises at least one rib (44) which is in pos-
itive engagement in circumferential direction with a
slot {(41) in the threaded region (24).

Screw driver according to one of claims 1, 2, 13, 14,
16 to 21, wherein a rotational cap (71) is supported
with respect to the handle (1) with a rotational degree
of freedom with respect to the longitudinal axis of the
screw driver, wherein the rotational cap (71) com-
prises at least one segment (72) that protrudes in
radial inner direction and that in the secured position
is in positive engagement in longitudinal direction of
the screw driver located in a recess (70) of the end
part (5) and wherein the positive engagement with
the end part (5) is removed by means of rotating the
rotational cap (71) from the secured position into the
unsecured position.

Screw driver according to claim 31, wherein the ro-
tational cap (71) or the end part (5) comprises at
least one abutting protrusion which is located in a
recess (74) of the other element of the end part (5)
or the rotational cap (71) and limits the rotational
degree of freedom of the rotational cap (71).

Revendications

1.

Tournevis comportant

- un manche (1),

- un élément fonctionnel (2) amovible, avec une
tige alame (3), qui est partiellement enveloppée
d’'une gaine isolante (9) en matiére plastique, et
une queue (5) isolante, qui peut étre montee de
maniére amovible dans le manche (1) et est en
interaction avec le manche (1) pour transmettre
un couple de torsion de manoeuvre entre I'éle-
ment fonctionnel (2) et le manche (1),

- un dispositif de retenue (11), par lequel 'élé-
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ment fonctionnel (2), dans une position ver-
rouillée du dispositif de retenue (11), est bloqué
par conjugaison de forme au moins dans une
direction axiale par rapport au manche (1),

- le manche (1) étant isolé électriquement par
rapport & latige alame (3) par l'intermédiaire de
la gaine isolante (9), de la queue (5) et/ou du
dispositif de retenue (11), de telle sorte que le
tournevis est adapté a des travaux sur des ins-
tallations sous tension, et

- le dispositif de retenue (11) peut étre amené
par l'intermédiaire d’'une manoeuvre manuelle
dans une position déverrouillée du dispositif de
retenue (11), danslaquelle I'élémentfonctionnel
(2) peut étre tiré hors du manche (1).

Tournevis selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le dispositif de retenue (11) agit sur la face
latérale de la gaine isolante (9) et/ou sur la queue
isolante (5).

Tournevis selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que le dispositif de retenue (11) est amené
de la position verrouillée dans la position déver-
rouillée par une manoeuvre radiale manuelle d’'un
élément d’actionnement (14).

Tournevis selon la revendication 3, caractérisé en
ce qu’il est prévu un élément ressort (16 ;17 ; 12b ;
12d) qui, lors d’'une manoeuvre manuelle de I'éle-
ment d’actionnement (14), est sollicité dans la posi-
tion déverrouillée et, sans manoeuvre manuelle de
I'élément d’actionnement (14), raméne le dispositif
de retenue (11) dans la position verrouillée.

Tournevis selon la revendication 3 ou 4, caractérisé
en ce que le dispositif de retenue (11) comporte un
élément de retenue (12b) qui est en liaison active
avec I'élément d’actionnement (14) et, dans la posi-
tion verrouillée du dispositif de retenue (11), coopére
par conjugaison de forme ou par frottement avec
I'élémentfonctionnel (2), en particulier avecla queue

(5).

Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions 3 & 5, caractérisé en ce que le dispositif de
retenue (11) comporte un étrier (12),

- dont I'élément de retenue (12b) est en liaison
active avec I'élément fonctionnel (2), en particu-
lier avec la queue (5),

- qui, avec au moins une partie latérale (12a),
enserre la face latérale de I'élément fonctionnel
(2), en particulier de la queue (5), et

- qui, dans la zone radialement en face de I'éle-
ment de retenue (12b), est en liaison active avec
I'élément d’actionnement (14).
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Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions 4 4 6, caractérisé en ce que, pendant une
introduction de I'éléementfonctionnel (2) dans le man-
che (1), le dispositif de retenue (11) est ameneé auto-
matiquement dans la position déverrouillée et, dans
la position finale de I'élément fonctionnel (2) dans le
manche (1), 'élément deressort(16 ;17 ; 12d) induit
le mouvement du dispositif de retenue (11) dans la
position verrouillée.

Tournevis selon la revendication 6 ou 7, caractérisé
en ce que I'étrier (12) et I'élément d’actionnement
(14) sont réalisés d’'un seul tenant.

Tournevis selon la revendication 8 caractérisé en
ce que |'étrier (12) est guidé dans des rainures du
manche (1), qui sont orientées dans le sens radial
et qui partentd’'une lumiére (53) sur le coté supérieur
du manche (1), I'élément d’actionnement (14) etant
disposé dans la lumiére (53).

Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions 6 a 9, caractérisé en ce qu’au moins un élé-
mentressort (16 ;17 ; 12b ; 12d) est formé d’un seul
tenant avec I'étrier (12).

Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions 6 a 10, caractérisé en ce que |'élement de
retenue (12b) ou I'étrier (12) comportent deux ergots
d’appui (15), qui font fonction de contre-butée pour
des éléments ressorts (16).

Tournevis selon la revendication 11, caractérisé en
ce que les ergots d’'appui (15) définissent une posi-
tion finale du mouvement radial de I'eélément de re-
tenue (11).

Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu’un couple
de torsion de manoeuvre autour de I'axe longitudinal
du tournevis (50) est transmis par l'intermédiaire
d’'un assemblage par conjugaison de forme dans le
sens periphérique entre le manche (1) et la queue

(5).

Tournevis selon la revendication 13, caractérisé en
ce que la queue (5), dans la zone de 'assemblage
par conjugaison de forme avec le manche (1), pré-
sente des dimensions extérieures supérieures a cel-
les de la tige a lame (3).

Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions 6 & 14, caractérisé en ce que I'étrier (12) est
réalisé avec une structure de cadre, dont la partie
inférieure (12b) forme I'élément de retenue, dont les
parties latérales (12a) guident |a structure de cadre
dans le sens radial par rapport au manche (1) etdont
la partie supérieure forme I'élément d’actionnement
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(14).

Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions 4 a 15, caractérisé en ce qu’il est prévu, entre
le manche (1) etl'’élémentfonctionnel(2), un élément
ressort (7) supplémentaire, lequel

- peut étre sollicité dans le sens de I'axe longi-
tudinal du tournevis,

- est sollicité en présence de I'élément fonction-
nel (2) introduit dans le manche (1), et

- pousse vers l'extérieur ou éjecte I'élément
fonctionnel (2) au moins partiellement hors du
manche (1) lorsque le dispositif de retenue (11)
est amené manuellement dans la position dé-
verrouillée.

Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que 'élément
fonctionnel (2), dans la position de service et lorsque
le dispositif de retenue (11) est en position ver-
rouillée, est relieé ferment au manche (1) et dans une
position de désolidarisation, dans laquelle I'élément
fonctionnel (2) est partiellement détache du manche
(1), est bloqué pour ne pas tomber hors du manche
(1), mais peut étre retiré par I'utilisateur hors de ce
dernier.

Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la forme
delaqueue(5)etlaforme d’'une cavité (6) du manche
(1) sont adaptées l'une a l'autre de telle sorte que,
lors d’une sollicitation par un couple de rotation et/ou
d’une sollicitation axiale, la queue (5) est positionnée
sensiblement sans jeu a l'intérieur de la cavité (6).

Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que 'élément
fonctionnel (2) peut étre utilisé sous forme de tour-
nevis autonome, danslequellatige alameestisolée.

Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la queue
(5) est conique dans le sens longitudinal et, dans
une direction longitudinale, est en appui sur une sur-
face complémentaire conique du manche (1) et,
dans l'autre direction longitudinale, est maintenue
par un dispositif de retenue (11).

Tournevis selon la revendication 20, caractérisé en
ce que les angles de céne sont choisis plus grands
que I'angle d’autoblocage de I'appariement de ma-
tiére qui est choisi pourle manche (1) et la queue (5).

Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions 1, 2, 13, 14, 16 a 21, caractérisé en ce que

- dans une position de service, I'éléement fonc-
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tionnel (2) amovible avec la queue (5) prend ap-
pui avec une premiére face fonctionnelle (54)
dans une direction axiale contre une premiére
face complémentaire (52) correspondante du
manche (1),

- le manche (1) comporte un filetage,

- il est prévu un dispositif de retenue (11) avec
une deuxiéme face complémentaire (63) et un
filetage, la deuxiéme face compléementaire (63)
entrant en interaction avec une deuxiéme face
fonctionnelle (62) de I'élément fonctionnel (2),
- le dispositif de retenue (11) et le manche (1)
étant assemblés I'un a I'autre par un vissage
des filetages, et

-une variation du vissage pouvant entrainer une
variation de la distance entre la premiére face
complémentaire (52) et la deuxiéme face com-
plémentaire (63) et/ou une variation de la force
de pression de I'élément fonctionnel (2) sur la
premiére face fonctionnelle (54) et la deuxiéme
face fonctionnelle (62).

Tournevis selon la revendication 22, caractérisé en
ce que le dispositif de retenue (11), dans la demi-
section transversale, est réalisée sensiblement en
forme de L, le filetage du dispositif de retenue (11)
étant prevu sur une face intérieure d’'une branche du
L tournant autour de 'axe longitudinal du tournevis
et la deuxiéme face complémentaire (63) étant for-
mée par une branche du L orientée perpendiculai-
rement & I'axe longitudinal du tournevis.

Tournevis selon la revendication 22, caractérisé en
ce que le dispositif de retenue (11) comporte une
face intérieure conique, qui forme la deuxiéme face
complémentaire (63).

Tournevis selon la revendication 22, caractérisé en
ce que le dispositif de retenue (11) comporte une
face intérieure conique contre laquelle vient en appui
une bille (27) qui, sous I'effet du vissage progressif,
est pressée dans le sens radial vers 'intérieur contre
un creux ou rainure (rainure annulaire 28) de I'élé-
ment fonctionnel (2).

Tournevis selon la revendication 25, caractérisé en
ce que la bille (27) est guidée radialement dans le
manche (1).

Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions 1, 2, 13, 14, 16 a 21, caractérisé en ce que
la queue (5) est formée par une partie arriére (5d)
sensiblement conique a section ronde et une partie
avant (5e), dont le diamétre est plus grand que celui
de la partie arriére (5d), la partie avant (5e) s’engage
dans le manche (1) avec une denture (39) compor-
tantau moins une dent et orientée dans le sens radial
ou axial, et la queue (5d, 5e) est maintenue par un
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capuchon fileté (22), qui est vissé sur une saillie fi-
letée (24) sur la face avant du manche (1).

Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions 1, 2, 13, 14, 16 a 21, caractérisé en ce que
la queue (5), dans une zone arriére, comporte un
tenon (5f) cylindrique, la partie avant est réalisée
sous forme de cdne (40) et la queue (5) est pressée
dans le manche (1) par un capuchon fileté (22), qui
est vissé sur une saillie filetée (24) sur la face avant
du manche (1) et est en appui avec sa paroi frontale
(23) sur la face avant du céne (40).

Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions1,2,13, 14,16 421, caractérisé en ce qu’une
saillie filetée (24) sur la face frontale du manche (1)
comporte des fentes (41) et est conique sur sa face
avant, un capuchon fileté (22) comporte un céne in-
térieur (42) dans la zone avant et, lors d’'un vissage
du capuchon fileté (22) surla saillie filetée (24), com-
prime la saillie filetée (24) dans le sens radial,
moyennant quoi un assemblage par conjugaison de
force a la maniére d’'un mandrin de serrage est ob-
tenu entre le manche (1) et la queue (5).

Tournevis selon la revendication 29, caractérisé en
ce que la queue comporte au moins une nervure
(44) qui est disposée par conjugaison de forme dans
le sens périphérique dans une fente (41) dans la
saillie filetée (24).

Tournevis selon l'une quelconque des revendica-
tions 1, 2, 13, 14, 16 a 21, caractérisé en ce qu’un
capuchon rotatif (71) est en appui par rapport au
manche (1) de maniére rotative autour de I'axe lon-
gitudinal du tournevis, lequel capuchon rotatif com-
porte au moins un segment (72) en saillie radiale
vers l'intérieur qui, dans la position verrouillée par
conjugaison de forme dans le sens longitudinal du
tournevis, est situé dans un évidement (70) de la
queue (5) et, lors de la rotation du capuchon rotatif
(71) de la position verrouillée dans la position déver-
rouillée, est amené hors de prise avec la queue (5).

Tournevis selon la revendication 31, caractérisé en
ce que, sur le capuchon rotatif (71) ou sur la queue
(5), il est prévu au moins un téton de butée (69) qui
est disposeé dans un évidement (74) de 'autre piéce
de la queue (5) ou du capuchon rotatif (71) et limite
la rotation du capuchon rotatif (71).
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